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Kovetkez6
szamainkban:

a téroszto ,,pille/arl . ..

Jon, de reméljuk, nem az eresztékeibdl Kkifele.
Ahogy egyik olvasénk szines képekkel illuszt-
raltan ismertetett, maga készitette ,pillefala™
is szilardan allva osztja ketté egy régi, magas
lakas feleslegesen nagy méretli szobait.

az ,,emberott6s” vakolat. ..

Szinte az egész orszag felszisszent a tévé-
hiradé egy riportjat hallvan, miszerint a Pilis-
vorosvaron gyartott ,,Terranova” vakolat ugyan
emberdltdig is eltart, de mégsem kell, mert
olcs6! Akinek mégis keli, cikkiinkbél hasznala-
tat is alaposan megismerheti majd.

a legkisebb hajoosztaly...

a vitorlasoknal az ,,OPTIMIST”. A Magyar Vi-
torlazé Szdvetség avatott szakemberei ismerte-
tik lapunkban elkészitését, s persze tervrajzat
is kozoljuk. Eg, viz, leveg6 — no meg egy kis
munka, s maéris retteghetnek a ,kalézok”.

a iaesztergélas iskolaja...

A mult évi nagy siker( ,negyedév ezermes-
tere” palyazatunk utan érdekl&dés ébredt a
faesztergéalas irant. De az is kiderilt, hogy ez
az 6si és szép mesterség kihalni latszik. S hogy
mégse igy legyen, szakembereket kértiink fel:
legyenek sorozatként kozlésre kertil6 ,faeszter-
galé iskolank" szakoktatoi.

a csavarhuzo..

Marmint a tévé (j ifjusadgi mdsora. Elsé adasa-
ban a televiziés vétel javitdsdnak hazon-lako-
son beluli lehet6ségeit mutatjdk be (egyideji-
leg az Ezermester hasabjain is) a DX-klub
szakértdi.

A kovetkez6kben a lap és a tévé-mdsor
egyuttesen segitik majd a KISZ orszdgos ezer-
mester vetélked6jén indulokat.

ezermester
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Nemrégiben még tulhala-

dott dcskasagnak itélték a

bélcs6t, és nem egy szép,

régi darab fejezte be a palyafuta-

sat kandalléban vagy kukéban.

Am mostanaban mindinkabb ra-

dobbenlink, hogy egy-egy évezre-

des talalmany —igy a bolcsé is —

megallja helyét korunk (rhajos-
tranzisztoros vilagaban is.

A bolcs6érél ugyan a ,,megallja”
helyett pontosabb lenne ,,megring-
jat” mondani, am ez a kifejezés a
lényeget nem befolyasolna. A bol-
cs6 kedves, praktikus —és ami fia-
tal hazasok esetében nem lebecsu-
lend6 -, egyszer(ien elkészithet6,
igy olcso is!

A képunkon lathaté bdélcsé nyéa-
ron készilt, azéta a kis laké mar
mellette &llva, maga réangatja.
De ahol most kertl ki a polyabol
az aprésag, bizonyara orommel
szan az elkészitésére egy hosszu
téli estét a ,kispapa”, hogy a ki-
csit majd bolcs6ben ringathassak
alomba (mintsem, hogy éjhosszat
sirdogalion).

Ringd bolcso

Fabol
és vaszonbol

készil a ringé agyacska, és azt fa-
csavarokkal és tubusos ragasztéval
erdsithetjik 0ssze (I. abra).

Az oszlopok (1) anyaga 4,5X4,5
cm-es léc, simara gyalulva. Hosszuk
70 cm. Az ivelt talpak (2) sdrd szala,
12 cm széles, kb. egy col (2,2 cm)
vastagsagl fabol flrészelhetek ki a
négyzethalézott rajz segitségével (M.
abra). A talpak koézépen, 20 cmhosz-
szan egyenesek legyenek! A két tal-
pat egymasra szegeit deszkakbol,

egyszerre célszerli Kkiflirészelni és
megcsiszolni.

Két, 1,6X7 cm-es, 89 cm hosszl
keresztpant (3) fogja kozre az osz-
lopokat és kapcsolja azokhoz a tal-
pakat.

A Kkeret hosszabbik darabjai (4)
2,2X3,4 cm-esek (kb. egy, ill. méasfél
col), és 80 cm hosszlak. A révideb-
bek (5) anyaga azonos, de azok csak
495 cm hosszlak. A keret dsszeerg-
sitésekor a rovidebb darabok keril-
nek a hosszabbak elé.

A fenéklap (6) 3 w T-es rétegelt
lemez, 45X80 cm-es.

Sziikséges r"ég 2 db 87 cm és 2 db
48 cm hosszl, 6—10 mm-es koldok-
csap is, amelyek a textilb6dlcsé kere-
tét alkotjak.



A textilbdlcs6 90 vagy 175 cm szé-
les, erds, nedvszivé vaszonbdl szab-
haté ki, veszteség, hulladék nélkul
(W. abra).

Az ,A” lap a feneket és a két
hosszanti oldalt adja ki, a ,B” és
»C” véglapokat (a rajz szerint) az
»A”-b6l vagjuk le és jol varrjuk az

mellé.

Ha vékonyabb az anyag, dupléan is
kiszabhatjuk! Ezutadn a textilia fe-
lilre kerul6 peremeit hajtsuk vissza
annyira, hogy levarrds utan ebbe a
bujtatéba belecstsztathaté legyen a
koldékcsap keret. A bujtaté felénél
(harmadanal, negyedénél) vagjuk be
és a bevagasokat is szegjuk korul
(V. abra).
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A bolcsé
Osszedllitasakor

illessziik és csiszoljuk 6ssze a dara-
bokat, majd az egymasra fekvd al-
katrészeket beragasztézva, stllyesz-
tett feji facsavarokkal erdsitsiik egy-
be. Az oszlopok (1) kils6-alsé élét a
talpak (2) magassdganak és vastag-
saganak megfeleléen be is sillyeszt-
hetjuk.

Ezutdn a keretiécek (4 és 5) aljaba
hajtsunk olyan szemes facsavarokat,
amelyek szemén a koldokcsap rudak

A népesebb csalddok &ltaldban na-
gyobb haztartast vezetnek, s ezért
kénytelenek otthon jelent6sebb élel-
miszerkészletet tartalékolni. Miként
lehet a sz(k éléskamraban vagy
konyhaban tébb kilogramm burgo-
nyat, hagymat, répat és egyéb zold-
ségféléket tarolni? A kérdésre cik-
kink ad valaszt, mégpedig egy olyan
zoldségtarold6 bemutatadsaval, mely-
nek oldalara er@sitett rudakra még
a gyakran gondot okoz6 lres palac-
kokat is ,felflizhetjuk™

Nyersanyagunk a mar kdézismert
pozdorja lap. A munka elsé féazisa-
ban a ,koméd” elemeit fiirészeljuk
méretre. (A rajzon a méreteket cin-
ben adtuk meg.) Az oldals6é szell6z6-
ablakokat lyukf(irésszel vagjuk Kki.
Ehhez a felrajzolt téglalapok négy
sarkdnal minél nagyobb &tmérdjd
faréval farjuk at az anyagot, a bel-
s6, kies6 részeket vagjuk ki, majd
az éleket és a sarkokat faraspollyal
igazitsuk ki. Szintén a fiokokban ta-
rolt zoldség jobb szell6zését szolgal-
ja, ha az oldallapokba — a hosszu-
kds nyilas helyett — egyméas mellé
3—4. koralbeldl 30 mm atmér6jd fu-
ratot készitink. E nyilasokat kor-
kiszuroval lényegesen egyszer(ibben
kialakithatjuk, mint a hosszlukas
szell6z6ablakokat. A levagott dara-
bok éleit csiszoljuk simara.

Az oldallapokra még a buator 6sz-
szedllitdsa el6tt szereljuk fel a ke-
ményfabél kivagott fidksineket és a
palacktarté rudakat. A 15X15 min-
es keményfa sinek kilsé végét 30 fo-
kos szoghben flirészeljik le, nehogy a
kés6bbi hasznalat soran kezilinket
megsértsék, majd 4X28 mm-es fa-
csavarokkal er@sitsik az oldallapok
belsé falara. A palacktartd rudak
anyaga 10 mm atmér6ji koldokcsap
rad vagy aluminium cs6, amelyeket
az oldallapra mar el6z6leg felerdsi-
tett haromszdg keresztmetszetld Ié-
cekbe, illetve az oldallapba készitett



atférnek. A szemes csavarok helyét
a textilbolcs6 fels6 peremein levd
bevagasok szerint jeldljuk Ki.

Végul jol varrjuk ossze a textilia
A és B lapjainak egymas mellé haj-
tott oldalait, hogy kialakuljon a rin-
g6 &gyacska.

Ezutan emeljik a textilbdlcsét a
keret ald, és el6bb két hosszabb,
majd a két rovidebb kdéldokcsapot
dugjuk be (a keret egyik sarkatol
indulva) felvéaltva a csavarszemek-
be, majd a textilia bujtatéjaba.

Utolsé miivelet: a fenéklap (6) be-
helyezése. A kisbaba persze a fenék-
lapra helyezett 5 cm vastag habszi-
vacs betétre rakott leped6kdn pihen
majd.

vakfuratokba szorosan ussiink be. A
vailéfuratok azonos mélységliek legye-
nek.

A talpakat () még a végs6 0Ossze-
allitds el6tt er@sitsik a fenéklapra.
Az elils6é és a hatso labak koézé cél-
szer( egy-egy hevederlécet csava-
rozni.

Kovetkezhet a ,,z6ldségkomo6d” ka-
véjanak 0Osszedllitaisa. A darabokat
él-lap  kotéssel, koldokcsapozassal
vagy csavarokkal régzitsik egymas-
hoz. A 16 mm vastag pozdorja lap-
hoz 8 mm atmérdji, a 12 mm-eshez
6-0s koldokcsapokat hasznaljunk. A
vakfuratok egy-két tizedmilliméter-
rel kisebbek legyenek, mint a csa-
pok atmér6je. El6sz6r az egyik ol-
dal- (b) és a héatlapot (a) rogzitsik
egymashoz, majd mindkett6t az
alaplaphoz (c). Ezutan a masik ol-
dallap (b) kovetkezik és végil az
el6lap (d) kertljon a helyére. (Leg-
alul azért nincs fiok, mert a kavara
er@sitett el6lap merevebbé teszi a
kavat.) Teljesen egyenérték(d megol-
das, ha az elemeket ko6ldékcsapok
helyett 3 mm &tmérgji, 40 mm hosz-
szU slllyesztett feji facsavarokkal
erdsitjik ossze.

A fiokok dsszedllitasa sem okozhat
gondot egy gyakorlott ezermester-
nek. EI6szér a keretet szereljik 6sz-
sze, majd az ald csavarozzuk a lyug-
gatott fenéklapot. A Iyukak a z6ld-
ségrél esetleg lecsopdgd vizet vezetik
el, s szintén a jobb szell6zést szol-
galjak. A fiokok mozgatdsat meg-
konnyithetjuk, ha a fenéklap aljara
— elol — egy jol megfoghaté 15X15
mm-es lécet csavarozunk fel.

Munkank befejezé fazisa a mazo-
las. A butordarabot tapaszolas, csi-
szolas és alapozas utan tébbszor ken-
juk le zoméncfestékkel, mert a fé-
nye? feliletet kdnnyebb tisztan tar-
tani.

P.J.

Még egyszer

szedjlik szét ezutan a bdlcsét, gondo-
san simitsuk, csiszoljuk le minden
darabjat és ,készitsik ki” a faalkat-
részek feliiletét. Az alapozast koveti
a csiszolas, majd két lakkréteg fel-
festése, szines vagy szintelen lazlro-
zas, vagy butorlakkal atkenés. Végul
ragasszunk a talpak aljara 0,3—0.5
cm vastag nemezcsikokat.

A feliigyelet nélkil hagyott bélcsé
talpait oldalrél aldjuk szoritott ék
alaku fadarabokkal biztosithatjuk a
kicsi esetleges ,talringasa” ellen!

DIY—SZJ
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A nyomdatechnika fejl6désével egyre tdbb szép
nyomat, plakat, naptar 1at napvilagot, amelyeket
egyszerlien nincs szivink kidobni. A kedvelt képe-
ket Kkivagjuk, majd gondosan 0Osszecsavarva, szek-
rénylink mélyére sullyesztjuk. igy azutdn egy id6
malva szép kis gyljtemény halmozédik fel, s bar
minden darabja nagyon tetszik, mégsem tudunk
velik mit kezdeni. Am egy kis dtletességgel és némi
munkéval valamennyi képink a falra kertlhet. igy
az eddig folosleges holminak latsz6 képekkel ottho-
nosabba tehetjuk lakésunkat.

hornyolt
léckeret

20-<

A keret anyaga 15—20 mm vastag, 30—40 mm

.széles feny6léc, a képtabla pedig 3—5 mm vas-

tag farostlemez. A nyomatokat pontosan mé-
retre vagott farostlemezre ragasszuk fel. Ki-
sebb méretli posztereket 3, a nagyobbakat 5
mm vastag farostlemezre célszer(i kasirozni.
Ragasztoként tapétaragasztét hasznaljunk.
Amig a felkasirozott képek szaradnak, alakit-
suk ki a keretléceket. A lécekbe korflirésszel
vagjunk a képtabla vastagsdgaval azonos szé-
lességli, legaldbb 5 mm mély hornyot. A horony
széle 4—5 mm-re legyen a léc élét6l. A képek
tdbla jellegét jobban kihangsulyozhatjuk, ha a

hornyot 15 mm mélyre flrészeljik, s a képtab-
la feletti részéb6l — Ujabb fogédssal — 10 mm-
nyit levagunk. igy a képtablat alul 15 mm szé-
les savban ragaszthatjuk majd a léckeretre,
ami felil csak 10 mm szélesnek tlinik.

Miutdn a hornyolassal elkésziltink, a léce-
ket és a horony éleit csiszoljuk simdara, majd
szabjuk le a képkereteket alkoté darabokat.
A darabok végét vagjuk gérbe (45 fokosra). A
sarokkodtések megerdsitéséhez 20 mm vastag
lécb6l levagott derékszdgl haromszdégekre is
szikségunk lesz, mégpedig képenként négy da-
rabra. A sarokmerevit6-témbdket szegezzik a
lécekre, azok gérbevagott belsé éléhez igazitva.

A pontosan leszabott Iécekb6l allitsunk &ssze
két félkeretet. A derékszogben 0Osszeerdsitett
darabokat tobbszor kenjuk be er§sen higitott
fehér vagy szines YVallkyd festékkel, esetleg
szintelen lakkal. Szaradas utdn a hornyokba te-
gylink ragasztét. A képtdblat nyomjuk a hor-
nyokba, majd a két félkeretet — a sarkoknal —
egy-egy hosszi bognéarfeji szeggel erdsitsuk
egymashoz. A keret kils6é oldalat még egyszer
mazoljuk at, igy a festék ,eltiinteti” a szegfeje-
ket. A kész kép fels6 keretlécébe hatulrél hajt-
sunk egy képakaszté-karikat, majd lassunk
hozzd a kovetkez6 kép keretezéséhez.

Ha mar valamennyi képet keretbe foglaltuk,
méretaranyosan Kkicsinyitett rajzon rendezzik
el azokat. A megtervezett idedlis &sszeallitas
alapjan allapitsuk meg az egyes képek helyét
a falon, s a képakaszté-szegek belitése utén
maris felakaszthatjuk a keretezett posztereket.
A ,hazi tarlat” természetesen allanddéan bdvit-
hetd, hiszen az egységes hatast a magunk készi-
tette keretek biztositjak..

TTM™M B -os



Karkotd, ov,
kulcsdisz

Kulcsdiszt, divatos fonott &vét, s ehhez karkoétét ké-
szithetink vékony, szines, nem foszl6 zsindérb6l, vé-
kony bdrbél vagy szines nylonszalbél.

Egy meéter hosszisagl o6vhdéz (A) 15 méter hosszu zsi-
nér és egy ovcsat szikséges. A kezdéshez segitségként

egy kis deszkalapba szlrjunk be harom tit, amelyek
rogzitik a szalakat a fonas els6 szakaszdban. A kozép-
s6 tlire két méter hosszl, a bal oldalira 6t méternyi, a
jobb oldalira pedig nyolc méter hosszG zsinér Kkeril,
amelyeket az A rajz szerint akasszunk a tlikre. A hosz-
szabb szélakat a kézéps6 tlin levé egyenes zsindron szo-
rosan fonjuk A&t és erésen hlGzzuk meg. Ha elérjik a
megfelel6 hosszusdgot, a végeket hlizzuk at az Ovcsa-
ton, s a szalakat egy rovid darabon befonogatva az &v
nem lathaté részén dolgozzuk el.

A kulcstarté (B) két egyforma hosszUsagl szalb6l hur-
kolhaté amelyeket az abrdak (B 1—4 rajzok) szerint,
egymasra fektetve fonjunk &ssze.

A karkotét (C) ugyancsak két egyforma hosszusagl
szalbél fonjuk. A felhasznalandé zsinér hosszlsaga
megkozelitéen a csuklo atmérdjének hatszorosa. A kar-
koté zarjaként fémcsatot (karabinert) hasznalhatunk. A

két szdlat — hosszuk a zsin6r 0Osszhosszanak egyhar-
mad része — huzzuk &t a karkoté zéarjan, ahogy a C
rajz mutatja, s aszerint folytassuk a fonast. V. J.

UJ tengerészcsomo

Az évtized Gjdonsagaként irta lon-
doni , Times” dr. Hunter haj6orvos
talalmanyarél. Hunter évek o6ta ki-
sérletezett ezzel a tengerészcsoméval,
mely egyszerl, de er6sebb és tart6-
sabb, mint a ,skoét szorité’, s nem
nehezebb megcsindlni, mint a min-

den hajésinas Aaltal ismert Standard
csomot. Vastag kotélb6l és vékony
nylonszalbél egyardnt kialakithat6.
Csak két perecforma zsinort kell egy-
mast- dugnunk, s azok aztadn &ssze-
hGzéaskor egy erés csomoéba kotéd-
nek.



Naponta sGrln fogjuk kézbe, s hiadnyat akkor is érez-
zik, ha van ugyan bel6le, de nem annyi, amennyit sze-
retnénk. Hogy mirél van sz6, az nem lehet kétséges: a
pénzrél. Eletiinket nehéz elképzelni nélkile. E minden-
napos fizetési eszk6z azonban annal értékesebb, mennél
régebbi kibocsatasd. Sokan gy(jtik, éppugy, mint a bé-
lyeget, mert a ritkasagszamba mend érmék sokat ér-
nek. S mivel minden gydjtemény a gydjt6k féltett kin-
cse, a becses darabokat méltéan illik tarolni. Ezt egy
érmeparkolé kis szekrényke elkészitésének leirasaval
szeretnénk segiteni.

# Szekrényke falemezh6l

Munkénkat a kis szekrény darabjainak leszabasaval
kezdjiuk. Az ajtok, tovabba a két oldal- és a hatlap
anyaga 10 mm-es rétegelt lemez. Ha szerencsénk van,
a barkacsboltokban keresgélve talalhatunk egy 1500 mm
hosszu, legaldbb 310 mm széles darabot, amibdl az al-
katrészeket egv-két ,fogéassal” lef(irészelhetjik. Ha
ilyenre nem akadnank, egy tablab6l vagassuk le a meg-
felel6 méretli lemezt. A lapokat mar magunk vagjuk le,
mert igy biztosan mindegyik derékszogl lesz. A szek-
rény fed6- és fenéklapja 5—6 mm-es rétegelt lemez.

Az oldal-, a fed6-, a fenék- és a hatlapok bels6 feli-
letét csiszoljuk simara, majd tobbszor kenjiuk be szin-
telen lakkal. Amig a lakk szarad, készitsik el az érme-
tart6 lapok vezetd léceit. E célra 5X5 mm-es keményfa
lécekre van szikségliink. De mivel ilyenek viszonylag
ritkdn kaphatok, megfelel a szekrények tolélvegéhez
hasznéalt mianyag valyd is. Az érmetarté fidklapok ve-
zetéséhez 24 darab 267 mm hosszd léc (vagy valyua)
kell. Leszabdsuk utan a léceket (valylkat) apr6 szegek-
gek erdsitsik az oldallapokra.

Az els6 vezet6léc helyét jeléljuk be, majd a parhuza-
mossagra ugyelve szegezziik a helyére. A kovetkez6 da-
rabot egy 10 mm-es léc segitségével erdsitsiik fel. A sab-
lonként hasznalt lécet gyorsszoritokkal régzitsik a mar
felszegezett vezetéléc mellé, majd a kovetkezd vezetf-
lécet a tavtarté léc mellé helyezve szegezzilk az oldal-
lapra. A vezt6léceket egymast kdvetve egyitt erdsitsik
fel mindkét oldallapra. igy a két darab kozotti eltérés
minimalis lesz.

A mianyag valyu felerdsitésekor tavtarté sablonként
egy kb. 5 mm vastag rétegelt lemez csikot hasznaljunk.
Mivel a valyd kétoldalt peremes, igy azok kozotta ta-
volsdg 5 mm legyen.

Kévetkez6 lépésként a szekrény kavajat allitsuk osz-
sze. A két oldallap végétél 5 mm-re hdzzunk fiiggdie-
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gesen egy vonalat, majd egymastél kb. 100 mm-enként
farjunk 1 mm-es lyukakat. A héatlap két oldalélét és a
két oldallap bels6 oldalan 10—10 mm széles savot ken-
junk be ragasztéval. A héatlapot szoritsuk le a munka-
asztalra, majd az egyik oldallapot ré&helyezve, a lyu-
kakba dugott bognérfejii szegekkel fogjuk a héatlaphoz
el6szor az egyik, majd a masik oldallapot is.

A mér elég szildrdan &ll6 oldalakat allitsuk élikre és
ragasszuk helyére a fed6lapot. A rétegelt lemezt né-
hany szeggel is er@sitsik a kavahoz. A fenéklap négy
sarkara sullyesztett feji facsavarral régzitsink 30—40
mm atmérdji faridbél levagott, kb. 50 mm magas laba-
kat. A fahengerek aljara ragasszunk miib6rb6l kivagott
korongokat. A labakkal ellatott fenéklapot most mar a
fed6laphoz hasonléan er8sitsik a kavara. A fed6- ésfe-
néklapokat beltlrél egy-egy hevederléccel erdsitsik meg.

# & # # (o Ermetarto fiokok

Ezutdn az érmetartd fioklapokat készitsik el. Anyaga:
3 mm-es rétegelt- vagy farost lemez. A farost lemez ol-
csébb, de felliletét mazolni kell vagy barsonnyal be-
vonni, kilénben elcsdfitand a szekrénykét. Rétegelt le-
mezb6l csak akkor készitsik az érmetartékat, ha az
anyag erezete szép. amit lakkozassal, politirozassal még
mutatésabba tehetiink. (Sajnos ilyen rétegelt lemez rit-
kan kaphatd.)

Maradjunk tehat az olcs6 farost lemeznél. Egy fidk-
hoz két 290X290 mm-es darab szlikséges. A szekrény-
kébe tizenkét fiok fér. Az egyikbe — fidkonként — kor
alakl nyildsokat készitsink, lehetéleg kérkivagéval. A
nyilasok egységesen 30—40 mm &atmérdjlek legyenek.

A mar meglevé érmékhez ,méretre szabott” nyildso-
kat is készithetink. Az el6relaté gy(jté azonban a hol-
napra is gondol, azaz gyarapoddé gy(ijteményének hely-
igényére és tobb érmefészket készit, mint ahény darab-
ja pillanatnyilag van. A plusz ,fér6helyek” nyilasainak
pontos méretét azonban nem lehet elére meghatéarozni,
ezért célszer(ibb az egységes, nagyobb fészek. Ez az
idénként esedékes Aatrendezést is megkdnnyiti.

Vagaskor a farost lemezen jeléljik be a nyildsok ko-
zéppontjat, majd a lemezt fadarabra szoritva marjuk
ki a fészkeket. Az al&tétlap lehet pl. régi rajztdbla is.
Erre azért van szikség, mert a korkivagok tengelyébe
fogott fur6t ez vezeti meg, s az 4&tmend6 forgacsol6kések
igy kevéshé szakitjak ki a farost lemez szitas oldalat. A
nyilasok élét csiszoljuk simara.

A kilyuggatott fészeklapokat ragasszuk egy-egy fa-
rost lemezre. A lemezek szitds oldalait Palmatex-szel
ragasszuk egyméshoz. Az d&sszeragasztott fidklemezeket
jol préseljuk ossze, majd az éleiket gondosan csiszoljuk
meg.

A fioklapok eluls6 élére még egy hornyolt lécet kell
erésiteniink. Megfelel e célra 15XKO mm-es fenydléc is.
A lécet még darabolads el6tt hosszadban tarcsafiirésszel
hornyoljuk fel. Az egyik éIt61 5 mm-re. s ugyancsak 5
mm mélyen a 15 mm széles oldalon hosszaban f(iré-
szeljuk be, majd egy Ujabb fogassal, most méar csak a
horony szélességét novelve 6 mm szélesre — a léceket
flirészeljik jbo6l végig. Csiszolas utan vagjunk le 12
darab 290 mm hosszd darabot, s csavarozzunk rajuk
két-két kis,, kb 10 mm &tmérgji mianyag gombot. A
kész fiok ,el6lapokat” ragasszuk az Osszeragasztott la-
pok élére. Minden egyes fiokot toljunk a helyére, s az
aprobb igazitdsokat végezzik el.

® 8 9 9 9 9 9 Ajtét a szekrényre

Az 0sszeallitott kavarol még hianyzik a két ajté, ame-
lyek eldlr6l teljesen befedik a kava éleit is. A két da-
rab éleit tehat a szekrény kavajahoz kell igazitanunk.
A két oldallapba, majd a két ajté bels6 lapjaba reszel-
junk, illetve véssink sullyesztéket a kazettapantok sza-



mara. A pantokat apro, sullyesztett feji facsavarokkal
er@sitsik fel el6bb az ajtokra, majd Ggy egyltt a két
oldaHap élére. A kava aljara erd@sitett hevederléc felsd
élére facsavarokkal rogzitsik fel a kis magneszarat.

A két ajtora — el6bb az egyiket, majd a masikat is
behajtva — jeldljuk a4t a zar magnesének helyét. A
magneszar eredeti lemezét 05 mm-es lagyacél lemezb6l
levagott csikkal helyettesitsik. Mindkét ajtéra apré
szegekkel er@sitsik fel a zarlemezeket, majd az ajtékat
behajtva ellen6rizzik, jél zarnak-e? Ha igen, akkor
csavarozzunk az ajtokra egy-egy kis fogantydt. Mun-
kank tovabbi részében mar csak a kis szekrény csino-
sitasadval kell foglalkoznunk.

ODHDHH#ED O D # Mit6l lesz mutatds?

A szekrény belsejével nincs kuléndsebb gondunk, ha
a darabokat mar dsszeallitas el6tt belakkoztuk vagy
kétszer-haromszor politarral atdorzséltik. Annal tébb
tennivaldnk van ,érmeparkoléonk” kilsé feluleteit ille-
téen. A nyers, rétegelt lemezt nem célszerl lakkozni,
politarozni, mert ez a belsé feltletnél ugyan megfelelt,
de a kils6nél mar nem alkalmazhat6.

Manyag buatorfélia nemes fautanzati véaltozataival
viszonylag kdénnyen széppé varazsolhatjuk a Kkis szek-
rényt. A félidhoz Palmatex ragasztét hasznaljunk. A
folia hatoldaldt csak zsirtalanitds, a szekrényt pedig
alapos portalanitds utdn kenjik be vékonyan, lehet6leg
minél egyenletesebben ragasztoval. Szikkadas utéan afo6-
lidt illesszuk a szekrény oldaléra, majd tiszta ronggyal
er6sen nyomva az élek felé simitsuk ki az esetleges
holyagokat. Az oldalakat kalon-kilén is beborithatjuk,
de a fenéklap kozepét6l kezdve, az oldal- és fed6lapot
egy folytonosan felragasztott fdliaval célszerli befedni.
Az éleknél langyos vasaloval lagyitsuk meg a foliat, s
»élesre vasalva” ragasszuk fel. igy nem lesznek hélya-
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osak a sarkok. Az éleket felvasalhato élféliaval fedjik
e.

Szekrénykénket fekete vagy barna mibdrrel is bebo-
rithatjuk. A m(b6r felragasztdsa mar bonyolultabb, s6t
az anyag dragabb is, mint a buatorfélia. A technoldgia
csak annyiban kilénbdzik a foliazastél, hogy most az

éleket egybefiiggéen, a borité anyagbhol kell az élekre
ragasztani. Célszerli a kiszabashoz kartonbd6l sablont
kivagni. Ragasztoként Palmafixet hasznaljunk, s a ra-

gasztét csak az élek mentén 15—20 mm szélességben,
a szokdasosnal vastagabb rétegen kenjiuk a szekrényre.
A mibért jol kifeszitve illesszik a helyére, majd le-
emelve hagyjuk szikkadni a ragasztét. Utana a m(bdrt
minden oldalon feszesre hlzva roégzitsik a szekrényre.

Nemes szinfurnérral is beborithatjuk az érmetartéd
szekrénykét, minden oldallapot kilén-kilén. A faleme-
zek erezetét oldalanként egymashoz illesztve vagjuk mé-
retre az anyagot, majd Palmafix-szel vagy mas, gyor-
san koOt6 ragasztoval er@sitsik az oldalakra. Szaraddas
utdn a furnérozott feliletek porusait habk&porral tomit-
sik, majd politarral tébbszér dérzsoljuk at.

Az érmetarté fiokok legegyszerlibb feliletkikészitési
modja, ha er6sen higitott szines, matt Wallkyd festék-
kel kenjuk be. A festéket szivaccsal is elterithetjik a
farost lemezen. Ha idegenkedink a festést6l, egyszin(
mianyag tapétat is ragaszthatunk a fidkokra. A kor
alaku nyilasokat a tapéta felsimitdsa utan éles késsel
vagjuk ki. A mélyedések aljara posztobol, esetleg béar-
sonyb6l kivagott kor alakt darabokat ragasszunk. A be-
ragasztott textilidk a nyildsok atmérgjénél 6 mm-rel na-
gyobbak legyenek. igy a beragasztott anyag a mélye-
dések oldalait is befedi.

Miutdn maéar az dsszes fidklapot befedtik s ,kibélel-
tik”, kovetkezhet az érmegy(jtemény rendszereit ,fiok-
ba telepitése”.
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Parologtato

Egy NDK gyartmanyl, 86— Ft-os
ételmelegitéb6l készitettem péarolog-
tatét radidtorunkra. A melegité al-
jan lev6 furatokat és a két végét le-
mezzel lezartam, igy a kb. 1,5 literes
tartalyrészb6l a viz a felnyithato
tet6 résein keresztul intenziven pa-
rolog. A parolgasi feltilet harmonika-
szér(ién osszehajtogatott parologtatd-
papir behelyezésével novelhetd.

NEMETH GABOR
Budapest

Vezeték-
hosszabbito

Fotolaboromba hérmas csatlakoz6-
aljzatbél és egy ,Fertétlenit6 MOS
6” dobozabo6l koénnyen hordozhato,
biztonsdgos hosszabbitét készitettem.

El6szér a doboz mindkét oldalan
megfelel6 nyilast végtam, majd a
doboz kupakjan a héaromeres kabel
atmér6jének megfelel6 1>ukat far-
tam. A dobozt nikecell-habbal me-
revitettem, majd a kabelt athdztam
a kupaklyukon és a konnektorléc
tokjanak nyilasan, s a csatlakozoéléc
csavarjaival a tokjaba rogzitettem.
A foldelt halézati csatlakozd felsze-
relése utdn a hosszabbitét hasznélat-
ba vehettem.

A hosszabbité praktikusan hasz-
nalhaté, kézben hordozhatd, filénél
felakaszthatd és esztétikus.

KEREKES GYULA
Peremarton

Cim a keritésen

Az utcanévtablak és a hdzszamok sok helyen hidnyoznak vagy rosszul
olvashaték, s az idegenek bizony nehezen taldljak meg a keresett cimet.
A csaladi- és hétvégi haz tulajdonosainak figyelmébe ajanlom otletemet.

A betliket és a szdmokat kartonlapra rajzoltam, kivagtam, majd a sab-
lont 4 mm vastag aluminium lemezre rajzoltam &t. Ezutdn lombflirésszel
kivagtam a betliket, s az éleket lereszeltem. A betlikbe az aluszegecsnek
megfeleld Iyukakat fartam, majd az 0Osszes bet(it egy tartéra szegecsel-
tem. A betlik utca fel6li lapjat fényesre csiszoltam, s az egészet csavarok-
kal a keritéshez rogzitettem.

Akkora betliket készitettem hogy a cim tavolrél is jol olvashat6.

MOZSARIK IMRE
Budapest



Tirisztor-
vizsgalo

Manapsdg amat6ér kordkben s
gyorsan terjed a tirisztorok alkal-
mazéasa. A felhasznéalésra keril6 da-
rabokrol konnyen megallapithatjuk,
hogy jok-e, ha elkészitjik az &abran
lathaté kapcsolds szerinti vizsgalot.

Ellenérzéskor a tirisztort valtoz-
tathaté egyenfesziltségrél vezéreljik
(PI, DI, CI). A terhelés és a tirisztor
a valtakozéaramu koérben van. A po-
tenciométer elforgatdsdval el6szor
halvanyan, majd egyre erésebben vi-
lagit az L2-es zsebldmpaizz6, ami azt
jelenti, hogy j6 a tirisztor. Az RI
ellenédlldsnak é&ramkorlatozé szerepe
van.

Lehetséges a vizsgaléval a vezér-
lési jellemz6k mérése is. Ha az 1-es
és a 2-es kapocspar kozé drammér6t
iktatunk, mérhetjik az |gt &ramot.
Hasonl6képpen — fesziltségmérdvel
— Ugt-i mérhetiink, az 1-es és a 3-as
kapocspar kozétt. Ha Igt-i nem aka-
runk mérni, az drammérét révidzar

Mozgathato
Jfalilampa.

A falilampa” felszerelésekor nem
akartam Kkivésni, s azzal elcsufitani
a falat. Ezért az éjjeliszekrény hat-
lapjdhoz egy lécet csavaroztam, s
arra szereltem fel a lampat, rejtett
vezetékkel és a deszkaba sillyesztett
kapcsoléval. igy a szoba atrendezé-
sekor nem kell a lampat atszerelni,
csak az éjjeliszekrényt kell masho-
va helyezni. Természetesen mas ala-
csony butorra hasonloképpen feler6-
sithet6 az olvas6lampa.

GYULAFI BELA
Budapest

A megjelent otleteket honorald
vasarlasi utalvanyokat
postan - ajanlottan - kildijak el a bekildéknek,
s tovébbra is
kérjuk kedves olvasdink megvalositott,
kdzérdeklGdésre szamot tartd,
lehet6leg fényképpel illusztralt sajat otleteit.

dugasszal helyettesitsik. A kapcso-
las  héal6zati  transzformatoraként
(HTr) régi csoves radi6 traféjanak
6 V-os tekercsét hasznéljuk. Az LI-
es skalaizzé a bekapcsolas jelzésére

szolgél. . .
PAPP KALMAN

Budapest

Porfogo talca

Falfaraskor sok bosszusagot
okoz, hogy a lehull6 téglapor a
legkisebb kiszdgellésen is fenn-
akad, a foldon szétszorodik és ne-
hezen takarithat6 ossze. Ha a fu-
randé hely ald két tapadékoron-
gos mlanyag akasztéra — a ké-
pen lathat6 mdédon — Kkis alumi-
nium lemezt és gumicsikot helye-
ziink. a téglapor nem szérédik
szét a lakéasban.

VARI PETER
Budapest



Szazadunk elején nagy szenzaciot
jelentettek a detektoros radidk, ame-
lyek kozil a ,,menébbeket” dgyne-
vezett hullamcsapdaval egészitettek
kKi. A hulldimcsapda (egy rezgdkor)
induktiv kapcsolatban allt a detek-
toros készilék tekercsével. E megol-
déssal érzékenyebbé valt a vevoké-
szulék és csokkentek a zavarok.

90

NAGY HANGERO
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A régi hullamcsapdat korszerlibb
formaban ma is hasznalhatjuk, még-
pedig nem is rossz eredménnyel.
El6nye kilondsen a varosokban érez-
hetd. Rendes korilmények kozott a
kis tranzisztoros raddiéknak — a sok-
szor rendkivili érzékenységik miatt
— kivalo a vételkészségik. Azonban
az ,arnyékosabb” helyeken — ezt az

arnyékot a radiohullamok terjedési
szempontjai szerint értjik — a nagy
érzékenységik ellenére tobb koérnye-
zeti zavart vesznek, mint adé6éllo-
méast. Mivel e késziilékek zome hor-
dozhaté, ezért kils6 vezetékes an-
tenna csatlakoztatdsadra nincs lehe-
t6ség. Hogy e kis radiokészilékeket
a varosi lakasokban is zavartalanul

Keresse fel Uzletinket!

— Elektroakusztikai cikkek: hangszordk,

—
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mikrofonok

— Belfoldi és import magnetofonokhoz,

lemezjatszokhoz alkatrészek

— Integralt aramkorok
nagy valasztékban kaphatok!

Vidékre utanvéttel szallitunk!

—Magndszalag apolo és javito készletek

UTCA 40



hasznalhassuk, egészitsik ki egy
hulldmcsapdaval (1. abra).

A tekercset 80 mm hosszi és 8
vagy 10 mm Aatmér6ji lapos, illetve
koér keresztmetszetl ferritrddra ké-
szitsuik, 0,2 vagy 03 mm atmérgjd
litze huzalbdl. A 100 menetes teker-
cset 23—V3 aranyban osszuk meg, és
e helyen készitsiink kivezetést a kb.
5—6 méter hosszu, kils6 antenna
csatlakoztatasahoz. A tekercs keve-
sebb menetszdm(U végéhez Kkeridl a
foldkivezetés. Mindkét kivezetéshez
szereljunk bananhivelyt. A forg6-
kondenzator 360-t61 500 pF értékig
megfelel6. Foldvezetékként kivaldan
hasznéalhatjuk mind a kézponti fi-
tés-, mind a vizvezeték-halézat cs6-
rendszerét.

A hulldmcsapdat kb. 90X50X20
mm méretd mianyag-, fa- vagy kar-
tondobozba épithetjik. A forg6kon-
denzator tengelyére szerelt gombhoz
készithetink skéalat. A hulldmcsapda
és a kisradio ferritantennéja egy-
mashoz viszonyitva parhuzamosan
helyezkedjék el. A két ferritrad ko-
zO0tt a tdvolsdg max. 6 cm. Termé-
szetesen ennél kisebb tavolsag ese-
tén is javulhat a vétel. Az idealis
tdvolsadgot kisérletezéssel allapitsuk

meg M—hy

Lattuk — hallottuk

Barkacsmihely nyilott Békéscsaba Uj
lakotelepén is. A miuhelyt a helyi tanacs
létesitette és az igazdn minimalis bérért
veheté igénybe.

Szerkeszt6séglnkben jart tapasztalat-
cserén roman testvérlapunk, a ,teh-
nium” szerkeszt6ségi titkdra, Hie MI-
HAIGSCU. A ,tehnium” tobb alkalommal
vett at cikkeket lapunkbdl.

Bizonyéara minden olvasénk tudja,
hogy mi is tudjuk, hogy mi a kulonbség
a milliméter meg a centiméter kozott
Tudjuk, de ugy latszik néha mégis el-el
irjuk. Vagy ha a hibat a nyomda koveti
el. a levonatok hibain — a sok szdm ko-
zott — atsiklunk.

igy fordulhatott eld, hogy a 78/10. sza-

munk 29. oldaldn a transzforméator adata
nem 73 mm2 hanem wugyanannyi cm2
A 78/11. szam elsé oldalan” a ,japan ti-
voli” szegei nem 12—15 cm-re, hanem
ugyanennyi mm-re legyenek egymastol.
Ugyanebben a szdmban, a ,Szuszékor’
nem 15 mm, hanem 15 cm hosszd fa-
csavarokkal kell felpantolni.

keresik - ajanljak

Hédervary Jézsef garadnai olvasénk
(3873 F6 Gt 111) megvételre keresi la-
punk 1962/5-6s és 1972/2. szamait.

Eperjesi Léaszl6 (1300 Bp. Pf. 6,b.) cse-
rére kinalja az 1977/11—12-es, az 1978/2—
6-0s szamokat és a Kiskonyvtar 13—14—15
—16—17-es szamait, keresve helyettik az
1970/1—2—4-es, az 1971/2—3—4—6—7—8—10—

Miszaki konyvek ezermestereknek

Az ugyes kéz nem elég a barkacsolashoz. Sok minden mas mellett szikségel-
tetik hozza taldlékony észjaras is. S ha a gyakorlat mesterré tesz, a rejtvények
megfejtése, vetélkedd kérdések megvalaszoldsa edzi az agyat. Az agytornahoz pe-
dig kitliné ajzészer Kun Erzsébetnek, a Files rejtvényszerkeszt6jének Tojastanc
ciml, a Gondolat Kiadénal megjelent 35— Ft ard konyve. Majd 400 oldalon, k&-
zel 5000 kérdésre talal benne hol komoly, hol mosolyogtaté, hol meg igencsak fej-
torést okozé valaszt az olvaso6.

Amatér fotésok szdmaéara jelentette meg a Miszaki Koényvkiadé Bencze Pal
»Fényképezés 27 DIN-es filmre” cim{ munkajat.

A szerz6 megmutatja, hogyan bévilhet az amatér képek témavildga boris idé-
ben, kodés tajon, éjszaka, szobakban vaku vagy reflektor nélkul készitett felvé-
telekkel. Ehhez meg kell baratkozni a nagy érzékenység(i, 27 DIN-es filmekkel, me-
lyek sok (j lehetdséget kinalnak, ha ismerjiuk tulajdonsagaikat, amikor kuldon-
boz6 objektiveket, megvilagitasokat és negativméreteket alkalmazunk.

Kilon fejezet foglalkozik a negativok kidolgozasaval, nagyitasaval, ami nélkul az
amatér fotdzas 6rome nem lehet teljes.

Specialis 27 DIN-es témajavaslatokat is tartalmaz a koényv szdmos hasznos, gya-
korlati tanéccsal.

A 14— Ft-os, 136 oldalas kiadvanyt 52 kép, ill. tablazat teszi szemléletessé.

Ezermester rejtvényink

ezGttal a nemsokara meginduléd épitke-
zésekhez kapcsolodik.

Mint koztudott, az attetsz6 mdanyag te-
té6fed6 hullamlemezt nemcsak — mint az
abran — tablaban, hanem 6 m-es teker-
csekben is szallitjak. A tekercsek ma-
gassaga 1,5 m.

Kérdés, hogy ha valaki egy garazs
30°-0s lejtésti, 10 m hosszG és lejtésen
mérve 215 m szélességli féltetés tet6szé-
két akarja befedni, miniméalisan hany
egész, és hany méter hosszusagu félte-
kercs hulldmanyagot véasaroljon?

Még annyit, hogy oldalirdnyban (a hul-
lamok ,haladasi” irdnya szerint) az egy-
mas mellé illesztéshez 12 cm rafedés szuk-
séges, — a magassagi irdnyban toldas-
I1<00r atfedéshez pedig (az adott lejtésnél)

cm.

Januari helyes megfejtéstiink: gazda-
gabb.

Decemberi rejtvénytink megfejtéi ko-
zul kényvutalvanyt nyertek :

Gvulafi Szilveszter matraszentimrei,
Ezsias Ferenc dorozsmai, Nagy Pal tarai,
Nagy Gyoérgy Jend mako6i. Arva Toth
Laszl6 kecskeméti, tovabba Gyurasits Jo-
zsef, Fekete Zoltdn, Rostds Gergelyné,
Végh Lajos budapesti olvaséink és az
»Osszhang” Szocialista Brigad tagjai.

A tizedeshibakat észrevevék (Pésztor
Janos budapesti. Budai Mihaly bajai,

Molnar Ferenc jaszapati, Buzsaki Janos JELMAGYARAZAT

kaposvari és Répas Istvan rumi olva- cikkeink ﬂj' je|eihez_

soink) figyelmességét ~ 50—50  forintos . o |

kényvutalvannyal készénjik meg. Egy csillag jelzi az atvett, —
kett6 az at is dolgozott, - ha-

A mualt évi 11. szdmunkban megjelent

cikkek kozil a legtobben az igen pre- rom az eredeti, 0j, sajat leiraso-

cizen megtervezett és elkészitett VENUS- kat. Ha a csillag vilagos, —a le-
BERG kiegészitést dicsérték. (Bar ~akadt irés is az, az oOtlet egyszeriien
olyan olvasénk is, aki feleslegesnek* tar- megvalo6sithaté.  Szirke  csillag
totta.) Szerintink az el6bbi vélemény a PN o
helytallé, ezért a szerz6t (aki tervezte, JeIZI a quepesen kbonyﬁl,u“a}kat'
elkészitette, megrajzolta és le is fényké- sotet pe g a csak sza ,erte em-
pezte) 100— Ft-os vasarlasi utalvannyal mel, Spe_Cla“S szerszamokkal,
utédijaztuk. hosszabb idé alatt elkészithet6e-
ket.
Példaul:

11—12 1972 3—5—6—9—10—12 eredeti, de
—11—12-es, az 1—2— —9— -es i -
az 1973 1—3—5—6—9—10—12-es, az 1974,1—2 Ig,en ?EySZE‘
—3-as, az 1978,1—9-es példanyokat. ruer], elkeszit-

Nagy Béla budapesti olvasénk (1114 hetd,

Eszék u. 18) eladasra kinéalja a  1970-tdl , L
1976-ig megjelent szamokat,  Kovacs Imre atvett, kdzepesen

(3032 Apc, Baratsag ut 29.) az 1957-t6l bonyolult
1978-ig, Béalint Janos ceglédi olvasénk pe- Y !
dig (2700 Cegléd, Barsony u. 9.) az 1957— atdolgozott, szakér-
78-as évfolyamok szdmait és a Kiskényv- telmet iaénvlé
tar 1—2—3—510—12—13—14—15-6s kKoteteit genylo.

kinalja eladasra.
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A fdaras IS

A héaz koruli barkacsolé munkak egyik leggyakoribb
mivelete a fards. Léatszolag egyszer( feladatnak tlinhet,
kilonosen elektromos fardpisztoly hasznéalataval.

Azonban mégse fogjunk hozz4 elhamarkodottan. Fi-
gyeljunk arra, hogy milyen anyagba, milyen méret( fu-
ratot kell készitenink. Az els6 és legfontosabb tudni-
val6, hogy a kilonb6zé anyagok méas és mas forgéacso-
lasi sebességet kivannak. A gyakorlatban ez a faré
fordulatszamanak véaltoztatdsat igényli. Bal oldali alsé
grafikonunk a legéaltalanosabban hasznalt anyagokhoz
szikséges fordulatszamokat mutatja, a furatatmérdék
fliggvényében.

Nem minden farégépen tudjuk azonban tetszés sze-
rint allitani a fordulatszdmot. Ezen a hidnyossagon se-
gitenek a barmely tipusid géphez csatlakoztathaté
elektronikus fordulatszdm szabalyoz6 adapterek (pl.
Ltriplex”). Farégépunk maximalis fordulatszdmanak is-
meretében az adapteren levd tarcsabeosztas segitségé-
vel kielégit6 pontossaggal beallithatjuk a kivant fordu-
latszdmot, de kis gyakorlattal mar a faré hangja is
Ggy ahogy tajékoztat.

Nem talzas azt allitani, hogy egy elektromos kézi fi-
régép annyit ér, ahany kiegészité tartozék van hozza.
Ma mar nagy valasztékban kaphaték ilyen specidlis
szerszamok, s azokkal a laikus is pontosan és szaksze-
rien készitheti el a legkilénbdz6bb furatokat, nyila-
sokat.

Jobb oldali tablazatunk a leggyakrabban szikséges
farok legcélszer(ibb alkalmazéasi korilményeit szemlél-
teti. A tablazat faba, nagyméretld furatok készitéséhez
a kozpontfarot javasolja. Kézi faradshoz a facsavar-
szér(ién kiképzett kozépcsucsu valé. (A ,gépi” koz-
pontfarék egyszer(i, sima cslcstak.) Cserélheté betét-
késli kozpontfarokkal 10—70 mm atmérdjid furatokat is
készithetink pontosan és jé min6ségben, de csak gép-
pel.

Kilonosen nagyméreti &tmendé furatokat (lyukakat)
tudunk késziteni korkiszaroéval, vagy korongflirésszel.

A gorbék betljeldlései a kovetkezé anyagokat jelentik:

E
A - Ontottvas,
Otvozott acélok,
sargaréz,
nagykeménységi
acélok;

B - lagyacélok,
kovécsolt vas,
bronz;

C - aluminium;

D - mi(ianyagok;

E- fa, ko, tégla.

lord ulatszém (,ordu,a%erc)
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(Ezekkel vaghatunk helyet pl. cs6vezetékek részére fa-
b6l készilt elvéalasztéfalba.) E szerszdmokat kozépsd,
spiréalfarészerd részik vezeti ugyan, de a korongflirész
lemezgy(rli deforméalédhatnak, a korkiszaré vagoéélei
berezeghetnek. Tanacsos ezért el6szér kisebb &tmérére

prébafarast végezni, hogy lassuk mennyire pontosan
tudjuk tartani a kivant atmérét.
Nagypontossdgl munkakhoz fontos segédeszkéz a

fligg6leges faroallvany és a gépsatu (bal oldalon a ko-
zéps6 kép). Ha pl. kemény anyagba azonos tavolsadgok-
ban tébb egymashoz kdézeli furatot kell készitenink,
ugyancsak nélkilézhetetlen a munkadarab és a fuaré
szilard megfogasa, pontos vezetése.

Gyakran okoz problémat, hogy a furépisztollyal sziik
helyeken, pl. a sarokban nem férink az anyaghoz. Ezen
a gondon segit a bal fels6 képlinkon lathaté derékszogl
befogd el6tét.

Ahol még ez sem elég, ott alkalmazhatjuk a flexibilis
meghajté tengelyt. Hasznélatakor még a furégép sulya-
nak tartdsatél is mentestulink, s igy igen finom mive-
leteket is. végezhetiink. Ovakodjunk a flexibilis tengely
talzott méghajlitdsatol, mert az feleslegesen terheli gé-
plinket és neheziti a pontos munkat. A flexibilis ten-
gelyt gondosan kenjik!

Gyakori otthoni feladat a tégla- vagy betonfalak f0-
rdsa. Ezt csak keményfém-lapkas faréheggyel és Utve-
faré géppel (jobb felsé kép) végezhetjuk kielégitéen. De
a csak forgoémozgast végz6 flurdpisztolyokat is kiegé-
szithetjik kilén a tokmany helyére csavarozhat6 Utve-
faro el6téttel.

Famunkaknal el kell farnunk a facsavarok helyét.
Ha az el6furat mérete nem megfelel6, a csavar szorul-
ni vagy ,logni” fog. Ezt a munkat egyszer(siti a tobb
méretben is kaphaté facsavarhely sullyeszté (jobb oldali
kozéps6é kép), ami kilondsen akkor elényds, ha sok
csavarhelyet kell készitenlink.

Mindezeket jo tudni, de ennyi tavolr6l sem elég va-
lamennyi faré-teend6 szakipari min6ségl elvégzéséhez.

Téblazatunk jeldlései:

Ezért — mint eddig is — rendszeresen ismertetjik majd
ennek a leggyakoribb barkdcsmiiveletnek a fogésait. Az
itt lathat6 tablazatokat viszont érdemes lemasolni, vagy
kartonra ragasztva szemink el6tt, illetve kezink Ulgyé-
ben tartani.

Szebeni Zsolt

1 - spiralfaré; 2 — kozpont-, ill. forstner faré; 3 - kapos
dorzsar; 4 - keményfém lapkas (pl. vidia) furo; 5 - spiralfaré
90 fokos csUcsszoggel; 6 - Uvegfard; Kalapacs jel - csak Utve-
faréval farhaté; X — tilos Utvefarét hasznélni; E — emulzié
(faréolaj); L — levegd; T - terpentin. Rogzitésnél: sotét =
csak befogva, sziirke = lehet6leg befogva, vilagos = kézben.

/5



Segitséget nyuljt a barkadcsszerszamok kezeléséhez,
feliletuk védelméhez, tisztantartasdhoz.

Alkalmas zarak, lakatok, forgdé- és surlédé

szerkezetek olajozéasara.

Védbgazos hegesztésnél megakadalyozza a pisztolyvég
alkatrészeire keriil6 fémcseppek megtapadasat, ill.

a ratapadt részecskék tisztitaskor kdnnyen eltavolithatéok.

Gyartja:
GYOGYSZERVEGYESZETI GYAR

Kaphat6: Haztartasi boltokban
Autééapolasi szakboltokban
Aruhéazakban



Rossz id6ben a nagyméretl veran-
dan vagy a fedett teraszon, tavasztél
a kertben egyarant jé szérakozéast
nyujt a képunkdén lathaté hintahajé.
Ringéasaval azt az illaziot kelti a kis
~matrézokban”, mintha valéban a
hullamz6 tengeren haladnanak.

Anyagok

Elkészitéséhez 20 mm vastag desz-
kalapokra és 30X50, valamint 20X40
mm  keresztmetszeti lécekre lesz
szikség. Az anyagbeszerzés meg-
konnyitése érdekében felsoroljuk az
alkotorészeket és ismertetjuk azok
méreteit: 2 db oldallap 1500X500X
20 mm, 11 db talpléc 500X120X20
mm, 4 db l6léc 640X145X20 mm,
tovabba 4 db 350X50X30 mm-es,
2 db 270X50X30 mm-es és 2 db
640X50X30 mm-es tamléc, valamint
1 db 1600X40X20 mm-es arbocrud.

Szabas, 0sszeallitas

A két oldallap kiszab&saval kezd-
juk a munkat. Legkdénnyebben de-
kopirflirésszel vaghatjuk ki a dara-

bokat. Ezt kovetéen szabjuk le a
talp-, az 0l6- és a tdmléceket is. A
tamléceket ragasztdssal és facsava-
rokkal (1) er6sitsik az oldallapok
befelé nézé feluletére. Helylket a
rajz (2) alapjan jeldljuk be. Tamasz-
sz(ik ki a két oldalt és ragasszuk,
szegeijuk fel a 11 db talplécet. Hogy
ezek pontosan parhuzamosak legye-
nek, hasznaljunk fém derékszoget és
a lécek kozotti tavolsdgot Kkis léc-
darabkaval allitsuk be.

Az Ulésdeszkak éleit és sarkait fel-
szerelés el6tt gyaluljuk és raspolyoz-
zuk le. Ezeket a deszkalapokat s |-
lyesztett fejli facsavarokkal rogzit-
stk a 270 mm hossz( tdmlécekhez és
az oldallapok éleihez.

Végezetil er6sitsuik az egyik ol-
dallap befelé néz6 lapjahoz az 1600X
40X20 mm-es arbocrudat, amelynek
éleit el6z6leg gyaluljuk le. A vitor-
lat fehér vaszonbdl szabjuk ki, majd
beszegése utan zsineggel kotdzzik a
radhoz.

Tanacsok

Ha az oldallapokhoz nem tudunk
beszerezni megfelel6 nagysagl desz-
kalapokat, azokat a 12 mm vastag
rétegelt lemezb8l is kiszabhatjuk,
O0sszeszerelés el6tt az alkotorészek
feluleteit, éleit és sarkait csiszoljuk
at, leggondosabban az ulésdeszka-
kat. A biztosabb rogzités érdekében
minél hosszabb siillyesztett feji fa-
csavarokat hasznaljunk. A tam-, az
Ul6- és a talpléceket szintelen lak-
kal, a hajé oldalait pedig élénk szi-
nG (példaul kivul kék, belul piros)
zomancfestékkel kenjik be. Ha a
hajét kis tulajdonosa a szobaban
hasznalja, az oldallapok alsé élére
ragasszunk gumi- vagy filccsikot.

b—i
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Ugy véljik, hogy még a litera-
tus, a szép stilust kedvel§ olva-
soinknak sem lesz kifogasa a ko-
vetkez§ cikk gordulékenysége
Mert a kovetkez6 négy oldal irdsaiban
— rajzaiban — szines képeiben egy-
arant kiemelten szerepel a gordilé-
kenység. Az ismertetés ugyanis a gor-
dithet6 kisbutorokrdl szél. S ezért eldl-
jaréban magukkal a gordilé elemekkel,
a kerekekkel ismerkedjink meg.
Beszerzési  helylik: vas-m(iszaki és
lakberendezési boltok. A legjobban el-
latott szakiizlet a VASERT Bp., Vili,
algi at 32. sz. alatti kerék- szakboltja.
Hérom f6 véltozatukat javasoljuk. Az
Un. zsarkocsi kerék kb. 50 mm atmér6-
jG, 68 mm vastag, s nem forog a fug-
g6leges tengelye korul. Az 06nbeélld
véltozata mar igen szlk koron barmi-
lyen irdnyba befordul. Még mozgéko-
nyabb a sok valtozatban kaphaté fotel-

gorgé.
Merev zslrkocsi kerékb6l a kisbator
négy laba kozul csak az elilsé labak

ala szereljiink egyet-egyet, s helyvaltoz-
tatdskor a  kishator hatuljat  kissé
megemelve  fordulhatunk a  kivant
iranyba. Ez, a minddssze két egyszer(
kerékkel a legolcsobb megoldéas és el6-
nye, hogy az asztalka a helyén mar nem
mozdul el magatdl.

Egyszer(iségében koveti a felemas
megoldas: elol két merev, hatul egy
onbedlld zstrkocsi kerék. Ezt mar nem

kell emelni, és kis koriltekintéssel jol
kormanyozhaté (Ggy, mint a gyerekek
triciklije).

Minden labon 6nbeallé6 zsurkocsi ke-
rékkel mar igen nagy a fordithatésag
»Szabadsagfoka”. De azért minden
keréknek kell egy kis, tizforintosnyi te-
rilet, amig a tolas iranyaba all. S
akdzben helyben forgolédva koptatja a
parkettlakkot, vagy padldszényeget.

Fotelgérg6ket csak alaposan terhelt
butorok ald érdemes szerelni. Kis téla-
16 asztalka vékony labain nemcsak fe-
lesleges a drdga gorg6, hanem eset-
len is, amellett a vékony labra csak
szakértelemmel szerelhet6 fel. Fontos,
hogy a gorgé megvasarlasa el6tt tisz-
tazzuk, milyen nagysagl, menet( kell
és azt miként kell majd felszerelni. A
gorgbnek igen fontos alkatrésze — és
nemcsak disze —a muanyag vedogyu—
rd, ami nélkil fémpalast a padlot-szé-
nyeget hamarosan tdnkretenné.

ellen.

MITIMO |

A télaldasztalka (A)

csak latszélag a legegyszeriibb. Valé-
jdban ez kivanja a leggondosabb meg-
munkalast, mert — hogy aranylag kis
keresztmetszetli anyagokat hasznalhas-

sunk - az 0Osszeer@sitései precizek,
szakszeriiek.
A vaz anyaga j6 min6ségl, s(riisza-

10, kiszaradt fenyGléc. A nagy tervrajz
részletrajzai pontos méreteket adnak az
alkatrészek elkészitéséhez. A miveleti
rajzokon pedig jol kovethet6 az asztal-
ka kereteinek csapolt, illetve lapolt 6sz-
szeer@sitése. El6szor a két végkeretet
célszerli élkésziteni, de ugy, hogy az
azokat felul-alul 06sszekdét6 oldallécek
lapoldsdhoz a labak belsé oldalat el§-
re, pontosan véssik Ki.

A végkeret elkésziilte utdn, de még
az oldalak felerGsitése el6tt szereljiuk
fel a gorg6ket a keretek alsé, vizszintes
lécére. Ha a gorg6k hengeres csapja
hosszabb Jenne 19 mm-nél (azaz atbaj-
ndnak a véglécek tetejére), facsava-
rozzunk a lécek aljara ,talpként”, min-
den egyes gorgd helye folé 44X44X19
mm-es lécdarabokat. igy 38 mm-re né
ott a végléc vastagsaga. A gorgdsza-
rak szdméra szoros furatot készitsiink
és azokba a szarak helyre nyomaésa
el6tt toltstink ,,mindent ragaszté" pépet.

A télcdkhoz tobbféle megoldéast is
bemutatunk.

A talcdk példaul készithet6k olcso
forgacslapbol, amelyre alul-felil md-
anyaglemezt, vagy 3 mm-es farost le-
mezt ragasztunk. Az éleket szép zardlé-
cekkel takarhatjuk, de megfelel a fel-



vasalhaté mlanyag szegélycsik is. J6
tdlcaonyag az eleve bevont feliletl
butorlap, de a 15 mm-es rétegelt le-
mez is. Fontos azonban, hogy a keret-
méreteket (a vastagsagiakat is) a va-
lasztott anyag burkol6lapokkal egydtti
méreteihez igazitsuk.

A talcakat szegélyléceikbe egyszer(-
en beragaszthatjuk. De biztosabb, ha
a lécek végeinél belilre, alulrél felcsa-
varozott kis L-szegletvasakkal, esetleg
5X5X1-es, a lécek bels6 feliletén a
tabla alatt futé L-alakd idomokkal er6-
sitjilk meg. Az ilyen megoldas kdnnyi-
ti a kés6bbi talcacserét.

Ha az oldalléceket majd bevonjuk
(Fablon-csikkal) vagy é&tfestjuk, a vas-
tagabb talcakba oldalr6l 6 mm &tmé-
réji beragosztozott kdldokcsapokat is
beerésithetink ugy, hogy a 19 mm-es
oldalakat is atfog6é koldokcsap 15—20
mm-nyit érjen a forgacslapba. Nyers,
szép fa esetén lazurozast és mattlak-
kot ajanlunk feliiletbevonatként.

Sokoldaltian hasznalhatd

a haromszdg oldald, univerzalis gérdulé
polc (B). Elkészitése igen egyszer(i és
kevés anyag kell hozza, mert az egy
polcocska két oldala és a héata, vala-
mint a harom polc egy 120X90 cm-es
batorlapb6l - szémitva a terpesztett fii-
részlap ,anyagrabldsara” is - kiadédik.

Az oldalak egyszer(ien a hatlaphoz
facsavarozhatok. Szilardabb, ha a bel-
s6 flugg6leges éleket 20X28X28-as
haromszogletli lécekkel is megerdsit-
juk. ,Kisipari” lesz a min6ség, ha fo-
gazassal vagy 0 6X20-as~ koldok-
csapokkal fogjuk egybe. Ha az oldalak
legaldbb 15 mm vastagok, azokba a
polcok helyét 55 mm mélyen sillyesz-
szilk be, majd kivilrél-oldalrél facsa-
varozzuk vagy koldékcsapozzuk is.

A gorgb6ket dvatosan erdsitsik az ol-
dalak buatijébe. Ha fél6, hogy a gor-
g0szar szétfesziti az oldallapokat, agy
30X30X30-as fatomboket csavarozzunk
az oldalak bels6 feluletére, alulra és
azokba erdsitsik a gérgéket.

Itt a két hatsé gorgé helyett egy is
megfelel, ha azt a hatlap aljara, ko-
zépre szereljik. A ,triangularis tricikli”
(hadromszogleti-haromkerek() polc igy
is szilardan All.

Ezt a polcot érdemes befesteni, hogy
a szereléshez felhasznalt csavarfejek,
koldokcsapvégek is eltlinjenek. A fogd-
kivagas helyett felcsavarozott fiok-fo-
ganty( is erdsithetd ra.

Képeink tanltséga szerint &nmaga-
ban virdg-, koényves- vagy szerszamos-
polcként-, kettesével rekeszes asztal-
labként vagy éjjeliszekrényként hasz-
nalhaté.

A viradgok mozgathatasat

a haziasszony nemcsak lakberendez6-
ként, de hazi kertészként is bizonyara
orommel  (dvozli. Hiszen koztudott,
hogy a szobandvények szebben virulnak,
ha az id6szakonként legmegfelel6bb
helyre kerilnek (példaul télen a szoba
napsitdttebb sarkaba).

A virdgallvany le-fei rdmoléasa, 4&t-
hurcoldsa azonban sokszor elriasztja a
héz kertészét az Aattelepitést6l. Nem
kell viszont 6dzkodni a koltoztetéstdl,
ha maga az allvany gorditheté a leg-
megfelel6bb helyre. llyet mutatnak ké-
peink és rajzaink (C). Ennek is négy
gorg6, meg 19 mm-es deszka vagy bo-
ritott butorlap az anyagigénye. Ha a
rajz szerinti, mindkét oldalrél jol mu-
tatd ivelt forméban készitjik el, elég
nagy lesz a hulladék, de mutatés a
darab.

Ha az ivelt oldalakat atfiirészelve
alakitjuk ki, az osszeer@sitést — a pol-
cok meg a gerinc atbajo végeire ké-
szitslink 20X 20 cm-es négyzetkiflirésze-
léssel véllakat A fészkeket szlkre ala-
kitsuk, hogy a véllal utk6z6 beenyve-
zett polc- és gerinc-végek csak illesz-
tés utdn legyenek azokba nyomhatok.
Miutan 0Osszedllitottuk a gordilé virag-

polcot, a végek Kkils6 oldalat és az
azokig éré polc- és gerincbutiket csi-
szoljuk sikba, simara, majd alapozzuk
és fessuk-lakkozzuk be.

Ha — a rajzok szerint — csak fél
mélységig eresztjik az oldalakba a ra-
gasztoval bekent polcokat és a gerin-
cet — azokat kivilrél behajtott facsa-
varokkal hlzassuk az oldalakhoz. A fa-
csavarok fejét tikor-zarégombbal fed-
juk el.

A gorg6ket a haromszog-oldalak pol-
caihoz hasonléan er6sitsik fel. De te-
kintettel a virdgok sulyara, itt nem
sporolhatjuk el a negyedik kereket.

Reméljik, leirasunk, képeink, rajza-
ink alapjan  goérdulékenyen  kovetik
majd egymast a miveletek, s6t nem-
sokéra gordilnek is a mutatés Kisbd-
torok.

szj.
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Alapanyagok,
kemence; szerszamok

A tlizizoméanc nagyon kulénbdzik
a tobbi zoméncoktdl, hiszen ez Ié-
nyegében egy nem teljesen kiolvasz-
tott, szervetlen, zémmel oxidos 0sz-
szetételli, Uvegesen  megszilardult
anyag, melyet kilonb6z6 adalékok-
kal vagy adalék nélkil, megérolve,
egy vagy tobb rétegben hordunk fel
és égetiink rd a bevonandé fémfelt-
letre. Ebb6l koévetkezik, hogy a bol-
tokban kaphaté kulénb6z6 zoménc-
festékek ehhez az eljardshoz nem
hasznalhaték. A megfelel6 zomancok
iszap vagy por alakban szerezheték
be (ha a port vizzel egyenletesen el-
keverjuk, akkor iszapot nyerink).

Sziukség van a zoméncozashoz le-
mezalapoz6 (altalaban fekete) és ki-
16nb6z6 szinG fed6zomancokra. A
fed6zoméancok odsszekeverése és azok-
bél ,04j szinek” kialakitdsa nem le-
hetséges, mert Kkilonbdz6 kémiai
Osszetételiknél fogva nem az elkép-
zelt szint nyernénk. Ezért érdemes
minden kaphaté szint beszerezni,
hogy esetleges szinhidny ne gatolja
majd az elképzelések megvaldsitasat.
A zomanciszapok a tarolas ideje
alatt lelilepednek, de ajbdli felkeve.
réssel és viz hozzaadasaval tovabb-
ra is felhasznéalhaték. Minden alka-
lommal addig kell az iszapot kavar-
gatni, mig egyenletes, csomoémentes
nem lesz. J6l zar6d6 edényekben ta-
roljuk, hogy ne szaradhassanak Kki.

Zomancozashoz acéllemez vagy
vorosréz lemez hasznalhaté. A lerne,
zek minésége nagyban befolyasolja
a zomancozas sikerét.

A Magyar Néphadsereg hely6rségi klubjainak siakkoreiben szines alkot6tevé-
kenység is zajlik. A tiszti, altiszti és legénységi allomanyhoz tartozok és csaladtag-
jaik szakavatott vezet6k irdnyitasaval valhatnak alkoté amatérokké.

A legszebb miveket évente més-més helyen Aallitjdk ki, zslrizik és dijazzdk. A
mult év 6szén a veszprémi ,,Dimitrov"" Mi(vel6dési Kozpont adott helyet a nagy si-

ker( kiallitasnak, amelyen -

nem el6szér - dijaztak Toth Laszl6 hadnagy Kecske-

méten készilt zomancmunkait. Ot kértikk fel a t(izizomancozas ismertetésére

A zoméncanyag és az elektromos éget6kemence beszerzése olykor nehézségekbe
Utkozik, de az egyes mlivészeti szakkdrok vagy mdvel6dési hazak csoportjai bizto-
sithatjdk a szilkséges anyagokat, eszkozoket és korilményeket. Esetleg vallalat,
szOvetkezet, laboratérium vezetdje is engedélyezi csoportok részére az éget6jik
munkaidén tali hasznalatat (némi térités ellenében).

A zomancozasra alkalmas acélle-
meznek legalabb M2H MSZ 23—71
mindséglnek kell lennie (M = mély-
hazhaté; 2= felileti minéség; H =
hidegen hengerelt).

A voOrdsréz lemezek kézul zomén-
cozasra legjobb a puha elektrolitréz.
Mindkét fajta lemezbdl az 1,2—2
mm-es vagy az ennél vastagabb a
megfeleld.

A lemezek kiszabéasakor tgyeljink
arra, a legnagyobb méret csak akko.
ra legyen, hogy a lemez élei a ke-
mence belsé oldalfalatél legaldbb 2
—3 cm tavolsagra legyenek.

A zomaéancozashoz alkalmas minden
olyan elektromos kemence, mely 900
—1000 C-fokig felflitheté és 10—20
C-fok tiréssel beallithaté kilénbozé
hémérsékletekre. A kemence belsd
terének méretei meghatarozzak a
benne égethet6 darab nagysagat.

A kemencébe kozvetlenil nem
helyezhet6k be égetésre a targyak,
mert a megolvadt zomaénctél bele-
ragadnanak a kemencébe, és tonkre,
tennék a kemence bels6 samottozasat
is. Ezért el6szor készitsuink hd6allo
acélbol egy tepsit és egy ,tliskét”, a
kemence és a targyak megévasara.

Célszerli kialakitdsuk 4atlagos ke-
menceméret esetén a rajzon lathaté.
Ez a kialakitas lehetévé teszi,

hogy a behelyezett tdrgyat minden
oldalrél egyenletesen érje a hé. A
darabokat egy erre a ceélra kialaki-
tott villaval tegyuk be, ill. emeljuk
ki. Mivel a kemencében igen magas
a hémérséklet, a villa legaldbb 75—
80 cm hosszu legyen, hogy keziinket
megévjuk a sugarz6 hétél.

A 800 C-fok korili munkadarab
stlyos égési sériilést és a tlizbizton-
sdgnak nem megfelel6en kialakitott
kdrnyezet esetén tiizet okozhat. Ezért
az els6 égetés el6tt a gyulékony asz-
tal, illetve padlo feluletét lehetéleg
boritsuk be samott- vagy lyukacsos
cseréptéglaval. A munkadarab beté-
teiét és kiemelését gyakoroljuk fel-
flitetlen kemencével, mert mindkét
keziinkkel ,tudnunk kell”, hogy mit
és hogyan végzink majd a tényle-
ges égetésnél.

A lemezel6készitd munkékhoz
sziikség van savallé, jol zar6dé sa-
vaz6 edényre. Akkora legyen, hogy
abban legaldbb egy darab elférjen.
Savazashoz (pacolashoz) 10—15% to-
ménységl sosavat, kénsavat vagy
salétromsavat hasznélunk.

A savba helyezést csipesszel vé-
gezzik, ugyelve arra, hogy testiink-
re vagy ruhankra ne fréccsenjen. Ha
ez mégis bekovetkezne, akkor b6
vizzel azonnal oOblitsik le.

Kell még egy semlegesitd edény
is, amelyben a péacolt munkadarabo-
kat hig ldgoldattal semlegesitjik.
Erre 1—2%-0s téménységl szdda- és
boraxoldatot hasznalhatunk (gyakor-
latilag 2 liter vizhez elég egy fél
evBkanalnyi).

A helyiséghen — ahol az el6készitd
munkékat végezzik — legyen folyé
viz, hogy a kozbeiktatott dblitéseket
folyamatos vizcserével tudjuk végez-
ni.

A munkadarabok zoménciszapba
martdsat egy lapos, széles tepsiben
célszer(l végezni zoméancoz6 fogdval,
mert az csak kis fellileten érintkezik
a munkadarabbal, igy nem hagy
nyomot rajta.

A bemeritett munkadarabok szé&-
ritdsdhoz készitstink egy szoges desz-
kat, amelyen a szogeket 2—3 cm ta-
volsdgban teljesen ussik 4&t, igy a
nedves munkadarab szdradds kozben
csak néhany kis ponton fekszik fel.
Ezek a kis pontocskaik rajta marad-
nak a lemez hatsé oldalan. A széra-
dads meggyorsitasara  infraldmpat
vagy hdésugéarzékat hasznalhatunk.

Festés el6tt a zoménciszapot ka-
nallal tegyuk kis csészékbe, s azok-
ban olyan sir(iségiire keverjiuk, hogy
ecsettel felvihetd legyen a munka-
darab feluletére.

Acéllemezek
el6készitése

A lemezen rajzoljuk ki az elkép-
zelt kép méretének megfelelé nagy-
sagl darabot (uUgyelve arra, hogy ne
lépjuk tal a kemence bels6 mérete
altal meghatdrozott legnagyobb mé-
retet) és lemezvagd olléval vagjuk
ki. Ezutan a lemezt egyengessiuk Ki
és a széleit sorjdizzuk le. A kiszabott
lemezt tegylk villara és helyezzik a
450 C-fokra felflitott kemencében le-
vO tuskére. Egy lemez esetén kb. 10,
tobb lemeznél 15—20 percig hagyjuk
a kemencében. Ez id6 alatt a leme-
zen levé kulonb6zé szennyezédések
leégnek. A kemencébdl kivett lemezt
— miutdn leh(lt — tegyik a mara-
téedényben el6készitett savba kb. 30
percre, hogy a felilete fémtiszta le-
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gyen. A fémtiszta lemez matt ezist
szind.

A pacolt lemezt folyéviz alatt 6b-
litsik, majd tegyik a semlegesit6
edénybe. Az el6készitett laghan 2—3
percig hagyjuk allni, ugyelve arra,
hogy a lemez felliletét minden oldal-
rél jol érje a lag, majd ajra alapo-
san Oblitsik le és egy tiszta, szaraz



ruhaval torolgessik meg Uugy,
kozben csak a lemez éleit fogjuk
meg, mert az ujjnyomok is akada-
lyozzak a zoméanc tapadasat.

hogy

Alapzoméancozas

es egetes

Az alapozé zomancot kézzel dol-
gozzuk el (keverjuk), s ha szikséges,
adjunk hozzad vizet mindaddig, amig
csomomentes és folyoés nem lesz. Az

igy el6készitett iszapba martsuk a
zomancoz6 fogoval megfogott lemezt

agy, hogy teljes feluletét zoménc
fedje, majd az iszapb6l kiemelve a
lemezt addig rdzogassuk minden

irhnyban, amig azon az iszap egyen-
letes és kb. 05 mm vastagsagld nem
lesz. Ha a zoménc jél fed (ha nem,
meritsik Gjra), a targyat helyezzik

a szbges deszkéara széaradni, s addig
szaritsuk, amig a zomanchél a viz ed
nem péarolog (ez hésugarzokkal gyor-
sithato).

Az alapzoméncozott lemezt helyez-
zik égetévillara és tegylik 820—840
C fokra felflitott kemencében levd
Ltliskére”. Ezen a hémérsékleten ad-
dig égessiik, amig a zomanc simaéra
olvadva a lemez felliletén pérusmen-
tesen 0Osszefiggé fényes bevonatot
nem képez. Egetési ideje kb. 2—2,5
perc. A megfelel6 réteg kialakulasa-
r6l csak a kemence ajtajanak kinyi-
tdsa utdn gy6z6dhetink meg. Ha a
zomanc nem olvadt meg eléggé, ak-
kor a kemence ajtajat csukjuk be és
kis id6 mualva UGjra nézzilk meg.
Megfelel6 felulet esetén a targyat
villaval vegyuk ki a kemencébdl és
samott- vagy cseréptéglara helyezve
hagyjuk hlni. Kih(lés utan ellen-
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6rizziik, hogy a lemezt egyenletesen
és siman boritja-e a zomanc.

Az igy lezoméncozott acélleme-
zeklze kiulonboz6 képeket készithe-
tink.

Festett képek

El6szor azt dontsiuk el, hogy a ké-
pet fekete vagy valamilyen mas szi.
nG alapra festjik-e. Ha szines az
alap, akkor az alapzomancozott le-
mezen még egyszer meg kell ismé-
telni az alapzomancozast és az alap-
zomanc-égetés miveletét, a kivalasz-
tott szinl fed6zoménccal.

A képhez szikséges szinli fedézo-
méncokat kis csészécskékben kever-
juk megfeleléen higra és ecsettel
fessik a lemez feliletére. Kozben
tgyeljunk arra, hogy a szinek ne
folyjanak 0ssze, mert ezéltal a kon-
tarok elmosédnak. Az ecsettel felvitt
rétegek vastagsadga kozel azonos le-
gyen.

Festés utdn a képet hagyjuk sza-
radni, majd — ha szikséges — a
kontarokat kis hegyes szerszdmmal
igazitsuk ki. A tdkéletesen szaraz
képet a 820—840 C-fokra felf(itott
kemencében addig égessik, amig a
felfestett zoménc felilete olyan nem
lesz, mint az alap égetésénél. Ez ko-
zel annyi ideig tart, mint az alapzo-
manc égetése. Ha ezutadn Ujabb szi-
neket akarunk a képre felvinni, ak-
kor az el6bbi moédon végezzik azt, és
utdna Ujra égessik a képet.

A kemencébdl kivett képen a szi-
nek agy ,jonnek” eld, ahogy hdl le,
és csak teljes kih(léskor lathaték
végleges szinek. Sok réteg egymasra
égetése nem lehetséges, mert a legel§-
sz0r égetett szinek a tobbszori ége-
tés alatt tonkremennek, valamint a
tal vastag rétegli zomancok altala-
ban lepattognak.

Kapart
és nonfigurativ képek

Kapart képek készitéséhez a feke-
te vagy maéas szinl zomdncozott le-
mez feliletét kenjiuk be fed6zomanc-
cal, majd rdzogatassal tegyuk egyen-
letessé és szaritsuk meg. Ezutdn a
kapott feliiletb6l kapargassuk ki egy
hegyes miianyag vagy fa szerszam-
mal a folosleges részeket. Az egyel6-
re kétszin(i képet uagy égessik ki,
mint a festett képet. Ha hiilés utan
harmadik szinfolt is szikséges, ak-
kor martsuk 0jbél a kivant szinbe,
és az el6bb leirt miveleteket végez-
zik el

A festés és a kapards technikaja
egymassal kombinéalhaté. Ezaltal a
mindkett6 adta lehet6ségek jobban
kihasznalhatok.

Nonfigurativ képek készitésekor az
alapzoméncozott lemezre a kivélasz-
tott szin fed6ézoméancokat ecsettel,
kanallal vagy csepegtetéssel vigyuk
fel, és ott folyassuk azokat egymas-
ba vagy egymasra. Ezt egy kis palci-

kaval ,segithetjuk”. A kulénbozd
szin( zomancokkal boritott lemezt
szaritsuk, majd az el6z6ekben leir-
takhoz hasonléan égessik Ki.

A VOrosréz lemez

Z0mancozasa
nem igényel annyi el6készit6 mun-
kat, mint az acéllemezé. Legegysze-

ribb, ha a méretre vagott, lesorja-
zott lemez feluletér6l csiszoldvéaszon-
nal eltdvolitjuk a szennyez6déseket.
E helyett lehet az el6bbiekben leirt
maédon savban pécolni, majd semle-
gesiteni. A tiszta feliletld lemez héat-
s6 oldalat kenjik be egyenletesen
zomanciszappal (olyan vastagsagban,
hogy az kb. azonos legyen majd az
els6 oldalan levével) és hagyjuk sza-
radni. A héatoldal zoméncozasa azért

szlikséges, hogy a lemez égetése utdn
a leheté legkevesebbet vetemedjen.
Széaradds utan — megforditva a le-
mezt — a fémfeluletre kozvetlenil
felviheték a fed6zomanc szinek kép
alakban — az el6bb leirt mdédokon
— és szaradas utan 820—840 C-fokon
kiégethetjuk.

A képek ,kiemeléséhez” hasznalt
kilonb6z6 faalapok szinét és mére-
tét a kép jellege hatdrozza meg. A
vilagos tonust képet sotét alapra,
mig a &otét ténusat viladgos alapra
helyezzik. Felerdsitésre alkalmas a
Technokol Rapid vagy a gumioldat,
hogy a két anyag kdozti kapcsolat ru-
galmas legyen. A kép szegélye koré
kis keretkék erdsithet6k. Az akaszt6
olyan legyen, hogy a kép falhoz si-
muljon.

TOTH LASZLO
Kecskemét
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A baratsagos, vilagos lakas mindenki szamara vonzo. Eppen ezért
egy-egy Uj, az otthont formald otlet sokak izlésével talalkozhat, s
tobben talan éppen ilyen lattan kapnak kedvet a barkacsolashoz,
példaul egy praktikus vilagitotest elkészitéséhez. El6z6 szamunkban
tobbek kozott 1écekbdl dsszeallithatd lampaernydrél irtunk. Most egy
Ujszer(, tobb célra is hasznalhato falilampat ismertetiink, amelynek
magassagat tetszés szerint valtoztathatjuk és amelyet tengelye korll
vizszintesen is elforgathatunk. Képiinkon asztal folé szerelt lampa lat-
hatd, széles fenykévét vetit, lapos ernybvel. Mas formaju és anya-
gu erny6vel a ldmpa harmonikusan beilleszthet6 a lakas berendezé-
sébe akar olvasélampaként az agy folétt, akar a nappali szoba tar-
tozékaként.

fabol

Kétféle anyagbdl

Lampank két részbdl all; a tarto-
konzolbdl és a lampaernyébél. Mun-
kank elsé lépéseként a tartéallvanyt
készitsik el 2,2X2,5 cm-es puhafa
lécb6l. A darabok méretre flirésze-
lésekor pontosan dolgozzunk, mert a
nagyobb eltérések igen szembetlindek
lesznek. Az ilyen hibak utdélagos ki-
javitasa sokkal nehezebb, mint a
méréskor figyelni. Rajzunkon a mé-
reteket centiméterben adtuk meg.

A lampa forgastengelyének helyét
kétféleképpen jeldlhetjuk ki. Ha

elegendd, hogy a kinyulo tartékar
csak kis szdgben (kb. 20 fok) fordul-
jon el, akkor a tengely furata 4,5
cm-re legyen a fligg6leges lap sikja-
tél (B). Ha viszont a lampéat kozel
180 foknyira kivanjuk elforgatni,
akkor a lyukat 5 cm-re furjuk a
bakokba. A bakok furatdaba — ,csap-
agyhazként” — nyomjunk cs6szege-
cset. Tengelynek megfelel egy-egy,
a cs@szegecsekbe illeszked6 szeg is.
Ez a megoldas biztositja, hogy a ten-
gelyfuratok tartés hasznalat utéan
sem tagulnak Kki.

A tartékonzol fiigg6leges lapjanak
darabjait (A) enyvezés utan vékony
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szegekkel fogjuk 6ssze. A cslsz6 tis-
kot (C) keményfabol készitsuk el
Mivel ennek konnyen, de nem tul
lazan kell csUsznia a vezet6lécen,
ezért fontos a darabok dsszeszerelé-
sének sorrendje. El6szor hét, 15X15
mm keresztmetszetli, egyforma hosz-
szlra vagott lécb6l U-alaklt valyat
allitsunk ossze. Ehhez a léceket ken-
juk be enyvvel, majd facsavarokkal
fogjuk Ossze. Az eldlre kerilg, ko-
zéps6 léc két darabbol all. Kozéjuk
illesszik a tartdkart, s azt egy hosz-
sz( szeggel rogzitsuk.

A csl0sz6 tusk6 nyolcadik lécét —
amely a régzit6csavart is tartalmazza
— csak ezutdn helyezzik be. Ehhez
elészor alakitsuk ki a széarnyas fejl
rogzit6csavar helyét. Szamara 2 mm-
rel kisebb faréval készitsiink lyukat,
majd a darabot satuba szoritva a
csavart tdbbszor ,jarassuk” meg. A

26

vezetéléc védelmére egy 120X25X
0,5 mm-es acéllemezt helyezziink a
zaroléc belilre keril6 oldalara, ame-
lyet a fels6 és als6 végén hajlitsunk
a lécre. A rogzitécsavar igy a le-
mezt szoritja a vezet6léchez, s acsa-
varvég nem hagy mély nyomokat
annak feliletén. Miutdn a vezetfsint
az U-alakt valyuba helyeztik, il-
lessziik helyére a nyolcadik elemet,
és Ogy rogzitsik, hogy a tuskdé sza-
badon mozoghasson. Ezutan a feli-
letb6l kissé kiallé lécet gyaluljuk le

Osszeallitjuk
a konzolt

Magunknak kell elkésziteni a szar-
nyas fejd rogzitécsavart is, mivel
ilyen a kereskedelemben nem kap-
haté. E célra félgombfejli sargaréz
facsavar a legjobb. Annak hornyéaba
forrasszunk egy megfeleléen kiala-
kitott rézlemezt. (Szikség esetén a
csavar hornyéat vasf(irésszel tagitsuk

ki.) Ha sualyos lett a lampaerny6,
célszeribb, ha a kinyul6 tartokart
2,5X2,5 cm-es négyzet keresztmet-

szetli aluminium cs6bél készitjuk el
Az elektromos vezetékek helyét 8
mm atmérgji faréval farjuk ki. Mi-
vel a furatoktél a cs6é tartokar szi-
lardsdga meggyengil, ezért — leg-
aldbbis a belsé végén — ussink bele
kb. 10 cm hosszl, szorosan illesz-
keddé lécet, majd azt a csOvel egyutt
farjuk at. Mivel a furatok éle kony-
nyen megsértheti, kikoptathatja az
eletkromos vezetékek mianyag szi-
getelését, megel6zésként helyezziink
a furatokba 2,5 cm hosszl, vastag
fali PVC cs6darabkat, s azokon ve-
zessik &t a villanyvezetéket.
Néhany perc alatt elkészithetjik a
tartokonzol akasztélemezét is. Ehhez
egy 60X20X1 mm-es vaslemezt
hasznéljunk, a rovidebbik élét6l 10
és 30 mm-re 3 mm atmérdji, 48
mm-re 6 mm atmérdji faréval far-
juk at, majd tlreszel6vel alakitsuk
ki a csavarszar helyét. Az akaszt6-
lemezt a ldmpéahoz 2,5X20-as, a fal-
ba helyezett manyag tiplihez 3X40-
es félgombfejl facsavarral rogzitsuk.

Erny6
rétegelt lemezbdl

A képen lathaté Iladmpaernyét 3
mm vastag rétegelt lemezhdl készit-
hetjik el. A darabok Kkiszabasdhoz
kartonbél 26,5/4,5 cm alapméret(i, 25
cm magas szabdalyos trapéz alaku
sablont készitsink. Ennek segitségé-
vel rajzoljunk el6 a rétegelt lemezen
hat trapézt és a ldmpaemyd tetejét
képez6, 4,5 cm €l szabalyos hatszo-
get (1). A levagott és lecsiszolt éld
darabokb6l el6szor szigetelgszalaggal
ideiglenesen allitsuk 6ssze az ernyét
(2—3), majd az éleket belilrél ken-
juk be Palmatexszel, és hagyjuk

megszaradni. A kilsé, sima fellletet
barmilyen simitétapasszal vagy Kit-
tel kialakithatjuk (4), majd moshatd
papirabrosz anyaggal boritsuk be,
Technokol Rapiddal felragasztva. A
lampéaba 60 W-nal nagyobb teljesit-
mény( izz6t ne csavarjunk be.
Egyéni fantazidaval és vallalkoz6-
kedvvel sokféle, izlésiinknek megfe-
lel6 ldmpaerny6t készithetink 4j
lampankhoz. Lényeges azonban, hogy
ha nagyobb fényerejli, nagyobb tel-
jesitmény( izzét kivanunk beszerel-
ni, akkor az ernyd tetején alakit-
sunk ki nyilasokat, nehogy a kelet-
kez6 h6 ténkretegye az égét és az
erny6t.
«



Sok gyereknek és feln6ttnek szerzett 6romot, nyajtott felfrisstilést mar a
deliért pezsgéfurdéje. De feltehetéen sokan még soha nem jutottak el erre
a kellemes helyre. Hiszen egy-egy pezsg6fiirdében egyszerre viszonylag ke-
vesen lubickolhatnak, s az ilyen fird6k szdma jelenleg elég csekély. Viszont
akar naponta élvezhetjuk a pezsg6éfirdé nyujtotta 6romoket — amit féként
a gyermekek kedvelnek —, ha hazilag valésitjuk meg azt. Természetesen a
feln6tteknek is jolesik a munka faradalma utan fellazitani a kissé elmere-
vedett izmokat, felfrissiteni a bér vérkeringését.

Anyagok

A héazi pezsg6fird6 lényege a viz
buborékoltatdsa. Az ehhez sziksé-
ges leveg6t a porszivé szolgaltatja.
A legtobb porszivonal a szivécsé a
kifajo oldalra is csatlakoztathatd, s
az igy ,kapott” kompresszor célunk-
nak tokéletesen megfelel. Sziksé-
gink van még kb 2 m-nyi lagy
PVC cs6re. Ilyen cs6 harom millimé-
tert6l 40 mm é&tmérdig, 60 Ft/kg ar-
ban kaphaté a mianyagboltokban.
Ezen kivil 25X1,6 mm-es, 2,70 m
hosszi kemény PVC csovet és ehhez
csatlakoztathaté PVC T-idomot kell
még beszereznink.

Elkészités

A munka elsé szakasza a hére l4-
gyulé PVC cs6 — 100X35 cm-es —
téglalap alakdra hajlitasa. Ehhez a
csé egyik végét fadugdval zarjuk le,
a masik oldalrél forr6 homokkal
toltsik meg, majd ezt a végét is zar-
juk le fadugoval. Az el6re bejeldlt
hajlitasi helyeken a csovet forro le-
vegbvel kivilrél is o6vatosan mele-
gitsik meg, majd siklapon, lehet6leg
derékszog-sablonnal hajlitsuk meg.
A forma kialakitdsa utdn a csovet
hideg vizzel htsik le, s a homokot
ontsuk ki. A nagy figyelmet és gya-
korlatot igényl6 meleg hajlitast el-
kertlhetjik, ha PVC kdénydkidomo-
kat alkalmazunk (C). A kész cs6-
keretet az atmérdjéhez illeszked6 T-
idomhoz csatlakoztatjuk (D). Ehhez
LVvinilfix” specialis PVC ragasztot
hasznaljunk, melyb6l 1/2 kg-os do-
boz 45 Ft-ért kaphat6. A tovabbiak-
ban a cs6keret bels6 oldalan, kor-
ben 20 mm-enként készitsink 1,5
mm atméréji furatokat (A, B). Fu-
réogép hianyaban a lyukak folfor-
rositott vasszeggel is kialakithaték.
A lagy PVC cs6 egyik végét a T-
idomhoz, a masik végét a porszivo
csévéhez csatlakoztassuk, majd a
cs6keretet helyezzik a fird6ékad al-
jara.

Figyelem! A porszivé gépek a
froccsend vizre érzékenyek, kilénd-
sen vonatkozik ez az elektromos ré-
szekre. Ezért elhelyezésekor ugyel-
junk arra, hogy a porszivé a fir-
dékadtél minél tavolabb és védett
helyre keriljon. A gép be- és kikap-
csolasat szaraz kézzel végezzik sét,
a kadbol kilép6 gyermeket ne isen-
gedjik a kapcsol6 kozelébe!

P. J.
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A gépkocsi-tulajdonosok vagya,

hogy jarm(ivik menettulajdonsa-

gai (fogyasztas, gyorsulas stb), a
lehetd legjobbra alakuljanak. A vérbe-
li autésok sok mindenre készek jarm-
vik ,tuningoldsa™ érdekében.

Ezért kozoltink a barkéacsolé autd-
sok tadjékoztatdsara, lapunk 1977. évi 8.
szamaban egy 0Osszefoglald cikket a
kulonféle elektronikus, tranzisztoros és
tirisztoros gyujtasokrdl. Ismertettik az-
zok mikodési elvét és néhany gyakor-
lati tanacsot is adtunk az elkészités-
hez.

Az emlitett  gyujtoberendezéseket
még egy hagyomanyos gyujtds megsza-
kitd vezérelte. Most viszont arra szeret-
nénk példat bemutatni: hogyan lehet a
megszakitot is elektronikaval helyette-
siteni. Hangsulyozzuk, hogy f6 célunk
az elektronikus megszakité miikédésé-
nek megismertetése, s csak masodlago-
san - mintegy példa mfveletként -
egy DACIA-ba épithetd elkészitésének
a lefrasa!

Elektronikus megszakit6

Miért van sziikség erre, amikor az
elektronikus gyujtas alkalmazéasaval
mar tehermentesitettik a megszaki-
tot? Mert nyilvanvalé, hogy a meg-
szakito6 mikodtetési lehet6ségei is
korlatozottak. A tomor fémkalapécs
tehetetlenségénél fogva bizonyos for-
dulatszam folott mar nem tudja ko-
vetni a bitydkemel6 gyors mozga-
sat, a gyujtas kihagy.

Az elektronikus (mechanikus meg-
szakitd nélkili) gyujtéberendezésben
egy impulzusadd helyettesiti a mozgé
érintkez6ket. Az ad6 a gyujtas pilla-
natdban — a fordulatszamot gyakor-
latilag tehetetlenség nélkil kévetve
— elektromos jeleket allit el6, majd
azokat formalja, felerdsiti és azaltal
vezérli a gyuUjtéberendezést.

A megszakité elektronikus helyet-
tesitésének lényege az impulzusado,
és annak jeleit felfogé vev6. Erre
tobb megoldas is ismeretes, pl. LED

fototranzisztor, nagyfrekvencids
szinuszgenerator magneses érzé-
kelé stb. Azonban valamennyi lehet-
séges megoldas nagy hatranya, hogy
a meglevé szerkezetet nagymérték-
ben &t kell alakitani.

A most ismertetésre keril6 (min-

Szikral!...
megszakito nelkl

taként egy Dacia motorhoz készitett)
aramkorhéz csak néhany alkatrész
sziikséges és a meglevé konstrukcid
jelentésebb atalakitasa nélkil is be-
épitheté a személygépkocsik zdmébe.

Az dramkor (1. 4bra) azt az egy-
szer(i fizikai torvényt hasznélja Ki,
hogy ha egy elektroméagnes magne-
ses erévonalait méagnesezhet6 anyag-
gal metsszik, akkor az elektromég-
nes tekercskapcsain fesziltség indu-
kalédik. Tételezzik fel, hogy az
elektromagnes tekercse folott egy
olyan nem maégneses tarcsa forog,
amelyet bizonyos helyeken fém bo-
rit. gy minden egyes alkalommal,
amikor a fémezett rész a magnes-
tekercs folé fordul, lejatszédik a
fent leirt jelenség és a tekercs kap-
csairél impulzusok veheték le. Eze-
ket az impulzusokat egy érzékel6vel
kell felfogni, majd az érzékelt im-
pulzust formaélas utan felergsiteni és
az elektronikus gyujtast azzal vezé-
relni.

Az aramkor m(ikodése

Amikor a forgdtarcsa fémes részei
athaladnak az elektromagneses te-
kercs er6vonalai folott, a tekercsben
feszultség indukalédik. A tekercs in-
duktivitasa és a vele parhuzamosan
kapcsolt kondenzator egy parhuza-
mos rezgékort alkot, amelyben a ke-
letkez6 fesziltség fokozatosan lecsil-
lapodik. Az ICI kiiszobérték-kompa-
rdtor ezt a fesziultséget érzékeli és
formalja.

A Pl potenciométerrel allithat6 be
az a kliszobfeszultség, amely felett
a komparator ,,megszélal”, azaz a ki-
menetén a tapfesziltség jelenik meg.
Ezt, a mar hatarozott jeleta Tl tran-
zisztor illeszti az elektronikus gyuj-
tashoz. A LED fényemittalé diéda a
készulék mikodését jelzi, ezért cél-
szer( azt a miszerfalon elhelyezni.
A tobbi alkatrész a szikséges mun-
kaponti aramot allitja be, vagy a
kompenzélast végzi.



Az elektronika megépitése

Az aramkort célszerli nyomtatott
aramkori lemezre (NYAK) épiteni.
A maratasi rajz a 2. abran lathato.
Az alkatrészek belltetéséhez a 3.
4dbra nyuljt segitséget.

Kulon szereljik fel az elektro-
magneses érzékelGtekercset. Mivel a
tekercs adatai nem kuléndsen kriti-
kusak, erre a célra barmilyen tran-
zisztoros radi6 KF tekercse felhasz-
ndlhaté. A kuszobérték-komparator
integralt 4&ramkor tipusa TCA 205A.
Ezt az integralt d&ramkort a Siemens-
cég gyartja és a hazai kereskede-
lemben is egyre gyakrabban kapha-
t6. Hianya esetén minden olyan
komparator kapcsoldssal helyettesit-
het6, amely lehet6vé teszi a szint-
beallitast.

Az  érzékel6ként hasznéalt KF
transzformatort egy koriv alakd
NYAK-ba forrasszuk be. A NYAK
méreteit a megszakitoban levé hely

hatarozza meg, ezért ehhez csak egy
altalanos Kkivitelezési abrat adunk
m~g (4. abra).

AEzutan a forgotarcsa elkészitése
kovetkezik. A forgotarcsa szintén
késziilhet NYAK-lemezb6l, mégpe-
dig Ugy, hogy a rézfoliat teljesen le-
maratjuk réla és a szikséges helye-
ken (90°-onként) epokitt ragasztoval
vékony fémcikkeket ragasztunk ra.
Mivel e tarcsa méretei is a gépkocsi-
ban alkalmazott megszakit6 mére-
teit6l fuggenek, ezért annak elkészi-
téséhez csak hozzéavetdleges 4abrat
adunk (5. abra).

Mechanizmus is kell

Ezzel az elektromos szerelés kész.
Térjink &t a mechanikai mdvele-
tekre. Ehhez el6szor szereljik ki a
gy(ljtaselosztét, vegyik le a tetejét
és szereljuk ki bel6le az elosztékart
és a megszakitot (az ullét és a kala-
pacsot). Az A képen szétszerelt meg-
szakité lathato.

Tegyik a helyére az érzékeld-
tekercset tartalmaz6 NYAK-ot és
csavarral rogzitsik (B kép). A
NYAK-rél arnyékolt kabellel vezes-
stk el az elektromos jeleket. Ezutan
kovetkezik az egész szerelés legfon-
tosabb, legnagyobb figyelmet igény-
i6 fazisa, a forgo6tarcsa szerelése. A
tarcsat flizzuk fel a forg6tengelyre,
s ott biztonsdgosan rogzitsik. Erre a
célra a legalkalmasabb egy menetes
gylrl, amelyet csavarral fixalha-
tunk (C kép). (Rossz rogzités esetén
a tarcsa elfordulhat és a gyujtas el-
allitodik.) A rogzitett tdrcsa a D ké-
pen lathaté.

Ezek utdn szereljik vissza az el-
osztékart és helyezziik vissza az el-
osztofejet.

Az igy elkészitett gyujtast a Pl
potenciométerrel csak egyszer kell
jol beéllitani, utdna megbizhatéan
m(ikodik, minden karbantartds nél-
kul. Mivel az elektronika mechani-
kai igénybevételnek nincs Kitéve,
nem is kopik, és cserére sem lesz
szlikség.

A gydujtast kivalté impulzusok id6-
zitésével lehetéség nyilik a takaré-
kos lzemanyag-fogyasztds beéallita-
sara és a kipufogd géaz kevéshé lesz
karos az egészségre. Ezen kivil az
elektronikus megszakitoval egy Gjabb
lépést tettink a 100 szazalékosan
elektronikus gyujtds megvaldsitasa-
felé.

Alkatrészjegyzék

Trl = barmilyen tranzisztoros ra-
di6 KF transzformatora (E Kkép);
Cl = 1nF; C2= 22nF; C3= 22
nF; RI = 2,7 kohm, R2 = 270 ohm;
R3 = 1 kohm; Pl = 10 kohmos po-
tenciométer; LED = fényemittald

diéda CQY ... (barmilyen, a keres-
kedelemben kaphat6é tipus); DI =
BAY 61 diéda; Tl = BSX 45 tran-
zisztor; ICI = integrédlt &ramkor
(TCA 205A, Siemens).

—a4—
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Arosszul szigetelt hiz olyan,

mint a szakadt buksza.

Eszrevétlenil csiszik

ki belGle

a pénz.
Megfeleld
szigteléssel

a fiitési koltség

30%-a
megtakarithatd

Ha aluminiumbol barkacsol,
ajé.nlunk LEMEZ, SZALAG, RUD, IDOM, CSO,

HULLAMOSITOTT, MINTAS LEMEZ és
ALUMINIUM KOTOELEM-féleségeket.

Szakizleteink Budapesten:

VII., Majakovszkij u. 101.
Vili., Jozsef kit 52.
V., Magyar u. 12.

Zalaegerszegen:
Hock Janos u. 94. HUNGALU

Ne feledje! Az aluminium korr6ziéallo!

ALUMINIUMIPARI KERESKEDELMI VALLALAT
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A hivos, szeles, hideg id6 be-
alltaval nagymértékben megné
a forro, citromos tea fogyaszta-
sa. A tasakos tea igen prakti-
kus, hozzaérés nélkil, a cérna-
szalnal fogva tehet6 a csészébe,
illetve emelheté ki. A citrom fa-
csarasakor sem csOppenhet Ié a
téritére (esetleg ruhankra), ha a
citromszeletet alul Kilyuggatott
kis nylontasakba tessziik es ugy
nyomkodjuk ki a Iét.

Sok bejarati ajtd el6tt van
még fabol készitett labtorlé,
pontosabban sarleh(zé racs. Jo
Is ez az eszkdz, csak az a hiba-
ja, hogy hasznélatkor konnyen
csuszik a kovon, a betonon, a
mdanyagon. Ezt megakadalyoz-
hatjuk, ha a labracs széls6 Ié-
ceinek végeire szorosan illeszke-
d6 gumicsé darabkékat huizunk.

Uzenetet &ltalaban  hagyunk
otthon is. Ha nincs méas mod,
akkor a papirra it (zenetet
rajzszegekkel tlzzik jol lathatod
helyre (természetesen nem érté-
kes butorra). Hogy kés6bb kony-
nyebben kivehessik a rajzszege-
ket, besziraskor tegylnk alajuk
egy-egy gemkapcsot. Ez a mod-
szer rajzlapok rogzitésekor is al-
kalmazhato.

Id6nként célszer(i Gjrafesteni
(természetesen tisztitas utan) a
gépkocsi kerékabroncsat. A fes-
téshez mar a konnyen kezelhetd
aeroszolos dobozban is &rusita-
nak festéket. Szoraskor azonban
vigyazzunk, hogy a gumikdpeny-
re ne keruljon festék. Ezért eld-
sz0r a gumira korben, az ab-
roncs pereme mentén ragasszunk
papirt és csak az utadn kezdjuk
el a festést.

El6fordul, hogy a sima, puha fafellletre ejtett szerszam, vagy a pillunai-
szorito feje mélyedeést idéz eld. Bz a csUnya hiba - azon melegében —Kki-
g6zolheto. lllesszink a feluletre nedves, vékony szivacsdarabot, és abba
nyomkodjunk kis forrasztopakat. A faba igy bekényszeritett g6z visszaduz-
zasztja a benyomédott sejteket, s a felllethiba egy napi szaradas utan el-

Talan a legegyszer(ibb palack-
tartét mutatjuk most be, egy
deszkalapra ragasztott, megfele-
16 atmérdji mdanyag csovekbdl
allét. Csak egy a fontos: mivel
a mianyag sikos, a deszka eliil-
s6 éle ala tegyunk alatétet, ak-
kor a tartobol nem csUsznak K
a palackok.
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A képeinken és a rajzon lathaté ,vessz6paripa” na-
gyon régi jaték. S bar a jatékboltok telve vannak k-
lonféle korszerl jatékcsodakkal, mégis indokolt a régi
jatékok felelevenitése. Ezek a népi jatékok tébbnyije
kedvesebbek a gyerekeknek, mint amit a feln6tt fur-
fang kitaldl. Gyerekkoromban egy szaraz napraforg6-
szar volt a paripam, de ilyenhez egy varosi lako6telepen
él6 gyerek nehezen jut hozza.

Természetesen a legf6bb szempont az, hogy a jaték
elkészitésében a szulé6k mellett részt vegyen a ,gazda”
is, igy még tébb 6rome telik majd benne.

Anyagszikséglet: 90X60X2 cm-es habszivacs. Fél mé-
ter flanel, tovabba fonal, filc, seprlinyél, és egy darab
1 colos deszka.

Vagjunk ki a szivacshol ellipsziseket, vagy egyéb .for-
makat (a, b abra) olyan nagyra, hogy gyermekiinknek
megfelel6 legyen. Kenjik be az 0sszeragasztand6 dara-
bok mindkét felliletét vékonyan Palmatex vagy Palma-
fix ragasztoval és szikkadas utan illesszik 6ssze. (Maés
ragasztdt is haszndlhatunk.) Teljes szaradas utan oll6-
val faragjuk a 16 fejét a kivant formara.

A négyzethalés abra Utmutatdsa alapjan szabjuk ki
a boritd tcxtilanyagot. A szivacsot dsszenyomva bujtas-
suk bele a megvarrt anyagba. VAagjunk méretre egy sep-
rinyelet, s egyik végét farjuk &t 10 mm A&tméréjd fa-
réval. Deszkabol vagy rétegelt lemezb6l vagjunk ki két
tarcsat. Hasznalhatunk korkivagot; ha nincs, akkor ké-
szithetjuk a kerekeket flirésszel is, hiszen az sem baj,
ha a kerekek Kkicsit bicegnek.

A kerekek tengelyét keményfabol készitsik el ugy,
hogy a seprlinyélben forogjon. A kerekeket ékeléssel
rogzitsik. Szebb dsszhatast ériink el, ha a fabol készilt
részeket pacoljuk.

A 16 fejét alul, kb. 10 cm mélyen egy éles késsel ha-
sitsuk be, a seprlinyél végét vékonyan kenjiuk be ragasz-
téval és toljuk a hasitékba.

Ezutdn kovetkezik a diszités. A szemeket fagolydbol
vagy gombbol készitsik, a sorényét fonalbdl varrjuk a

fejre. J6 hatast kelthet egy, az orrara varrt régi frot-
tirzokni. Filcb6l készitsunk l6szerszamot, ezzel is gaz-
dagitva a jaték lehet6ségét.

Tapasztalhatjuk majd, hogy érdemes volt habszivacs-
b6l késziteni a 16 fejét, mert igy nem okoz sérulést,
mint pl. a fabol készilt fej. Ugyanakkor kénnyd, jol
mozgathaté és esztétikus.
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A megkapdan szép, szines levell
és mutatoés viragd novények tobb-
sége annyira péaraigényes, hogy sza-
raz szobalevegén tartva hamar tonk-
remennek. Mégsem Kkell lemondani
tartasukrél — kulonosen, ha kis mé-
retiek —, mert megfelel6 nagysagu
tvegedényben vagy atlatsz6 md-
anyag edényben még a legszarazabb
levegdjli szobdban is megmaradnak.
Az edény zartabb terében ugyanis
paradus mikroklima alakulhat ki. A
virdgtart6 edények elénye, hogy
kénnyen &thelyezhet6k, pl. napkdz-
ben ablak kozelébe, méas idészakban
vagy vendégvaraskor pedig oda, ahol
nincsenek Utban és mégis szépen
mutatnak.

+40C kulonbseg
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Tartéedények

Novényekkel betelepithet6 minden
nagyobb (vegedény, tobbek kozott
lombik, f6z6pohar, livegmedence
vagy egyszer(i bef6ttesiiveg. Betele-
pithetink viradggal Ures akvariumot
is, kuléndsen ha az szivargas vagy
egyéb ok miatt halak tartasara mar
Ggysem alkalmas. De barmilyen kel-
I6en tdgas és tokéletesen Aatlatszo,
fedeles mianyag edény is alkalmas
erre a célra. Megfelel tovabba egy
sérilt fonatatél megtisztitott demi-
zson — Uvegballon — is.

Egymaéast kiegészithetik alkalmas
tartova a mar kiselejtezett mianyag
edények egyes, teljesen &tlatszd ré-
szei. Felhasznalhatok az eredetileg
méas célt szolgdldé mianyag testek;
pl. egymasra boritott plexi félgémb
burédk, révidebb-hosszabb valylszeri
idomok, vagy két tv-képcsé el6tét.
Végsé esetben a jol flirészelhetd és

ragaszthaté plexilapokb6l 6ssze is
allithatok erre a célra alkalmas ala-
ka tarték. Ezekhez a ndvényeket,
illetve a gyokérzetiket tulajdonkép-
pen befogadé alsé rész lehet ugyan-
csak manyag tal, doboz, de fémbdl
forméalt és rozsdamenfesitett kis l4-
da vagy égetett agyagcserép, esetleg
kerdmia tal is, csak legaldbb né-
hany centiméter mély legyen. A tar-
tok szell6zésérdl feltétlentul gondos-
kodjunk lyukak farasaval vagy ,be-
épitett”, szabdalyozhaté szell6ztets-
tarcsaval.

Talaj és novény

Barmilyen edényt valasztottunk,
azt mossuk tisztara el6szor ultras,
majd tiszta vizzel. A tartoban akkor
fejlédhetnek legjobban a belekerild
névények, ha az igényuknek megfe-
lel6 a belltetésukhéz hasznalt féld.
Ilyenb6l szdrjunk tehat az edény
aljAba 5—8 cm vastagon. A megfe-
lel6 fold hidnyaban viszont legjobb
a rostos t6zeg és folyami homok
azonos ardnyl keveréke. A fdldbe
kozvetlentl betltethet6k majd a tar-
téjukbdl kiemelt névények. Minden-
képpen ajanlatos azonban még a
fold betoltése elétt 1,5—2 cm vasta-
gon tisztdra mosott kavicsot szérni
az edény aljaba, a belekerilé fold
alad, hogy abban a vizgy(jté réteg-
ben gyllhessen 0Ossze az esetenként
feleslegesnek bizonyulé &ntdz6viz,
ami kulonben gyokérpusztulast okoz-
hat. A kaktuszok és mas pozsgds
novények homokos kavicsha — s6-
derbe — is beultethet6k. A legegy-
szeribb, de a legkevéshé mutatds
megoldas az lehet, ha az edény al-
jaba szért kavicsrétegre a tartéedé-
nylkkel egyutt allitjuk a bekertl6
novényeket.

A ndvények Osszevalogatdsa soran
arra Ugyeljink, hogy azok az edény
nagysagaval aranyos méretliek — és
igényeik megegyezlek vagy csak-
nem azonosak legyenek. Fontos az



is. hogy egy-egy csoport levél- és
virdgforméja, valamint szinezése is
6sszhangban legyen.

Vildgos, egyenletesen meleg h6-
mérsékletd helyre ajanlott 6sszealli-
tads: voroses levélszinez6désli begd-
nia (Bego6nia rex), egyik oldalan sar-
ga foltos peperomiaval (Peperomia
obtusifolia ’Variegata’), a masikon
apro termetd fikusszal (Ficus elasti-
ca), az el6térben kasz6 hajtdsu pepe-
romiaval (1. kép). Fényszegény he-
lyen is maradandéan diszit a fehér
csikos levelli sarkanyfa (Dracaena
deremensis 'Warneckii’), ,alatta”
széles levell, apré termetl tigris-
levéllel (Sansevieria trifasciata
Haahnii’) és a sok hajtdsos szobai

borostyannal (Hedera helix Sagit-
taefolium?) (2. kép).

Telepités
Legjobb el6szér a tartéedénybe
szdnt novényekbdl asztalon 6ssze-

allitani a lehetséges variacidkat és a
legsikertltebbet telepitsiik be.

A kad, tal vagy doboz forméjua,
tehat a b6 nyilasi edénybe egyszeri
a novények behelyezése. Kulondsen,
ha el6szér a nagyobb és hajlékony
leveli novényeket tessziik helylkre
és utoljara a torékeny, valamint el-

az edénybe teritett Ultet6kdzegh6l.
A gyOkérzet szamara kanallal ké-
szithetink megfelel6 méretld ureget,
hogy a bekerilé gydkerek ne hajol-
janak vissza. Belltetés utan a nové-
nyek téve koril a kozeget enyhén
nyomkodjuk le, majd mindegyiki-
ket alaposan ontdzzik be. Végul te-
gyuk fel a feddburat Ggy, hogy két-
harom centiméteres rést hagyva,
gyufaszal darabkakkal tdmasszuk
ald a sziukséges légcsere érdekében
(ha nincs rajta elfordithaté lappal
z&r6do, vagy masféle szell6z6nyilas).
Jol szell6zik a tarté6 akkor is, ha a
fedél nagyobb az alsé résznél (4
kép). Régi gyertyatartobo6l és egy
petréleumlampa-burabo6l is &sszedl-
lithatd egyvirdgos tart6 (5. kép).
Palackba és egyéb szlk nyilasa
edénybe papirtolcséren at télthetjuk
be a foldet, amit azutdn megfeleld
hosszlsagl, laposra faragott végl
palcadval egyengethetink el. A be-
telepitésre  kivalasztott novények
gyokereir6l aztassuk le a foldet.
Mindegyiket csavarjuk papirba, hogy
a leveleik megsértése nélkul csdsz-
tathassuk at az edény nyilasan. Ami-
kor egy-egy szerencsésen bekeridlt a
palackba, azt hosszi péalcaparral
vagy magunk készitette keskeny,
hosszU eszkdzzel, hosszd nyeld Gl-

parral, és enyhén nyomjuk az ul-
tet6kozeghe, a kimélyitett helyre.
Uténa kanéllal hozzuk a foldet a
gybkerekre. Végul ontézzik be, ami-
hez hossz( cs6rii 6ntdz6kannat vagy
cs6csatlakozast  edényt hasznélha-
tunk. Ha uagy telepitettink, hogy a
palack oldalara forditva marad, ak-
kor célszer(i alatétlabakra helyezni
(6. kép).

A betelepités soran, ill. a késéb-
biekben az edény falara vagy a le-
velekre  keril6  szennyezédéseket
hurkapélcika végére kotott nyirkos
vattacsomdval tdvolithatjuk el.

Az edény parésabb terében nevelt
novények kevesebbet pérologtatnak,
mint a szobaleveg6ben tartottak s

fekvo hajtésﬂ_akat (3. kép). A tarto- tet6kandllal tltethetjuk el. ez mérsékli a vizigényuket. A tal-
edényiikbGl kiemelt, belltetésre ke- El6szor a kanallal mélyitsink kis  ontdzésikén kivil 6vjuk ,minitré-
ralé novények foldlabdajat kissé la-  godrot, majd a novényt a tdve tadjan  pusunkat” a hirtelen hémérséklet-
pitsuk el, hogy ne emelkedjenek ki  fogjuk meg a csipesszel vagy palca-  valtozastol is. K. L.
pld. Ban Lajos—Zeles Gyula: EPULETBURKOLO pld. Petrovic, D.. LAKBERENDEZESI TARGYAK
MUNKA. Ipari Szakkonyvtar sorozat. Sajatkez(ileg sorozat: Miszaki 1978. 4. kiad.
MGszaki 1978. 265 oldal, kve . 27— Ft 186 oldal, ive P 17,50 Ft
pld. Barabas Mikl6s—Karsai Tibor: VILLAMOS pld. Rothammel, L.: ANTENNAKONYV

FORGOGEPEK TEKERCSELESE
5. kiadas
kve ..

Ipari Szakkonyvtar sorozat.
M (iszaki 1978. 369 oldal,
pld. Jursa, O.: KIBERNETIKA

532 oldal,

M Gszaki 1977. 3. bov., jav. kiadas.
kve

pld. Szab6 Lé&szlé Zsolt:

A VILLAMOSSAG
OTTHONUNKBAN M (iszaki 1978.

113 szines és fekete-fehér képpel. Miszaki 399 01dAl, KVE oottt s sesean s 46,— Ft
197*. 322 oldal, kve 59— Ft pld. Pollak Laszl6: AUTOKABOSSZERIAK
pld. Kiraly Ootto—Lantos Arpad MECHANIKAI JAVITASA Ipari Szakkonyvtar sorozat.
MUSZERESZ MUVEZETOK M Gszaki 1978. 194 oldal, KVE . 20— Ft
ZSEBKONYVE M (szaki 1978. 493 oldal, kve 40— Ft pld. Szalay Miklés: ELEKTRONIKAI
pld. Obadovics J. Gyula: MATEMATIKA KESZULEKEK SZERELESE
M (iszaki 1978. 10. atdolg. kiadas, Ipari Szakkonyvtar sorozat. Miszaki 1978.
808 oldal, kve 62,— Ft 322 oldal, kve ) 31,— Ft
pld. Pados Antal: ROMUVESSZERKEZETEK pld. S. Téth Ferenc: SZINES TELEVIizIO
1—2. kotet, Mszaki 1979. 2. kiadas. VETELTECHNIKA. Népszerd Elektronika
630 oldal, kve e . 68— Ft sorozat. M(szaki 1978. 230 oldal, fve ..

KERESSE H

GAZDAGVALASZTEKKAL VARIUK

VASARLONKAT!

A MEGRENDELO NEVE:

PONTOS CIME (iranyitészammal) :

A felsorolt kotetek egyenként is
re boritékban bektldott hirdetés alapjan.
lett portémentesen.

megrendelhet6k a kitoltott,

kivagott, cim(nk-
Postan utanvéttel szallitunk 2SS— Ft fe-

KONWES  CIMUNK: ALLAMI KONYWTERIESZTO VALLALAT
» TECHNIKA" Konyvesbolt is AK/TLLITN
1114 Budapest, XL. Bartok Bélait 15.

Tekfon: 667-008

olvashat6é alairas
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TETOFEDO HULLAMLEMEZ

Tetszet6s @ Utésallo ¢ Korrozidallo & Hajlithato « Négyzet-
méterstlya kicsi @ H6vezetése csekély @ Gyorsan és konnyen
szerelhet6 ¢ Fényatereszt6 kivitelben is készil ¢ A 1L, 1L, 1V,
V. tlizallésagi fokozatl épitmények tet6fedésére alkalmas.

— csaladi hazak, hétvégi hazak, garazsok,
— ndvényhazak, allattartasi épuletek,
— ipari csarnokok, raktarak gazdasagos tet6fed6 anyaga.

Gyartja :
BORSODI VEGYI KOMBINAT

Forgalmazzak:

Borsodi Vegyi Kombinat, értékesitési osztaly,
3700 Kazincbarcika, Telefon: 135.
és TUZEP-TELEPEK
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Az 0j Praktica LTL3 gépemmel
készitett képek alulexponaltak let-
tek. Feltételeztem, hogy a gép okoz-
ta a hibat, s azt — a fényméré be-
allitasdval — hézilag is elhéaritha-
tom. Minthogy a fényméré elvi kap-
csoldsi rajza nem szerepelt a hasz-
nalati utasitasban, el6szor azt kel-
lett kiokoskodnom. (1. &bra). Egy
W heatstone-hidr6l van sz6, melyben
az aramkor egyik agat az expozicids
id6t beallit6 gombbal forgathaté Pl
potenciométer alkotja. A masik ag-
ban a P4 trimmerpotenciométer és
a fényellendllds, a hidban pedig a
kiegyenlitettséget jelz6 galvanomé-
ter (mikroampermérd) foglal helyet.
A Pl potenciométer végeihez a leg-
révidebb, ill. a leghosszabb expozi-
ci6s id6 bedllitdsara szolgalé tovabbi
két trimmerpotenciométer (P2 és
P3) csatlakozik.

A hid két modon; egyrészt a Pl
potenciométerrel, maéasrészt a fény-
ellenéallas megvildgitdsanak (a re-
kesznyilasnak) valtoztatasaval
egyenlithetd ki. Hitelesitéskor a
fényelem és a Pl potenciometer han-
golhaté 0Ossze a P4 trimmerpoten-
ciométerrel. E potenciométer bealli-
tasara szolgalé nyilast a gép alap-
lemezét rogzit6é négy csavar kihaj-
tdsa és a lemez levétele utdn, a
nyomtatott dramkor lapjan, a telep
mellett, kozépen taldljuk meg (2
abra). A két szélsé nyilas a masik
két potenciométerhez tartozik. Alul-
expondalas esetén a P4 potenciométer
értékét — tengelyének az 6ramutatd
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jarasaval ellenkez6 irdnyban valo
elforditasdval — csékkententink kell.
(Tualexponalaskor értelemszeriien
forditva jarjunk el)

Hitelesitéskor kozepes expozicids
idét (1/30) és rekesznyilast (5,6) al-
litsunk (21 DIN-es filmet hasznal-
junk), és olyan téargyat keressink,
melynél az &sszehasonlitasra szolga-
16 fénymérd, ill. masik, fénymérds
gép — hasonldan bedllitva — helyes
megvilagitast mutat. A javitandoé
gépen az alaplemez levétele utdn a
telepet tegyik a helyére, a fényméré
billentyGjét nyomjuk le, majd csa-
varhtzéval a kozépsé trimmer-
potenciométer tengelyét forgassuk el
addig, amig a mi(szer ugyanazon
képmez6nél kiegyenlitettséget nem

jelez. Ezutan az alaplemezt szereljiuk
vissza.

Ha a géppel ugyanarrdl a targyrél
— kulénboz6 rekesznyildssal — azo-
nos expozicids idével probafelvétele-
ket készitiink, akkor megéllapithat-
juk, hogy a legjobban sikerilt kép-
hez hasznéalt nyilds hany fokozattal
tér el a fénymérd szerint beallitott
értéktél. Ezutdn a fénymér6 alapjan
valamely targynal bedllitjuk a re-
kesznyilast és az id6t, majd a re-
kesznyiladst a kapott adatnak meg-
feleléen megvaltoztatjuk, s a poten-
ciométert Gugy szabalyozzuk, hogy a
miszer ismét Kkiegyenlitettséget je-
lezzen.

DR. KRUTSAY MIKLOS
+in Ajka
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Id6kapcsold

Eredetileg Hajdli moségéphez ké-
szllt az id6kapcsolé, de az véaltozta-

tas

nélkal

hasznélhaté centrifuga-

Reszelo
helyett
habszivacs

A gyakori hasznélat sordn a for-
rasztopaka végére oOn és oxidréteg
rakédik, mely rontja a szerszam ha-
tékonysagat. A szennyezddést alta-
laban reszel6vei tavolitjuk el, amely-
nek kdovetkeztében a paka hegye vi-
szonylag hamar elkopik. Jobb meg-
oldéds, ha forrasztas el6tt a paka
hegyét néhanyszor végighlzzuk egy
megnedvesitett habszivacs darabon.
A szivacsot er@sitsik egy falapra

hoz, kavéf6zéhoz, kapuvilagitds kap-
csoldsara, lépcséhazi vilagitds auto-
mataként, foté-id6kapcsoldként stb.

Miel6tt nyomtatott aramkori ter-
vet és panelt készitink, jé6 ha az
aramkort egy kisérletez6 panelra

megépitjuk. Ezen az alkatrészek
kénnyen cserélhetdk.

A panel elkészithet6 nyomtatott
aramkorhoz hasznalt lemezb6l,

amelyrél lehtztuk a foliat. A tetsz6-
leges méretd lemezre rajzoljunk
négyzetcentiméterekre osztott halo-
zatot, majd £ vonalkeresztez6dések-
nél pontozzuk be és farjuk ki. A fu-
ratokba dugjunk meghajlitott huzal-
darabokat, s azokat a hatoldalon
hajlitsuk szét és csipjuk le. (A fura-
tok atmér6je a huzal kétszerese le-
gyen, és lehetéleg 6nozott huzalokat
alkalmazzunk.) Egy azonos méretl
lemezt tavtartok (alatétek) kozbeik-

vagy egy fémdoboz fedelébe. E mod-
szer alkalmazéasdnak eredményeként
mindig tiszta pakaval dolgozhatunk.
Megjegyezzik, hogy a paka hegyét
idénként ezutan is meg kell reszelni,
de joval ritkdbban, mint e mddszer
alkalmazésa nélkul.
IBOLYA FERENC
SOMOGYI GABOR
Bp. V. keruleti Uttdréhaz
radiéépit6 szakkér

Altalaban elektromos berendezések
megadott id6 utani kikapcsolasara.

A készulék kevés alkatrészbél all.
A kapcsolési rajz alapjan megépitett
szerkezet mianyag dobozba (pl. Le-
hel h(it6szekrény vajtartéjaba) sze-
relhet6. Az &ramforrds egy 9 V-os
zsebradiotelep. A jelfogdé legalabb
300 ohmos legyen, s munkaérintke-
z6i 15—2 A-t Uzembiztosan tudja-
nak kapcsolni. J6 példaul egy reed-
relé, de ha az Uvegtestli, m(anyag
csovet kell rdhazni és teljes hossza-
ban 0,1—0,15 mm &tmér6ji huzalb6l
1500 menetet racsévélni.

Az id6kapcsolot a fali konnektor-
hoz kell csatlakoztatni, a sajat alj-
zatdba pedig a ,fogyasztét”. A mii-
kodtetési id6 a potenciométerrel al-
lithato be, 2 és 10 mp kozott. A sza-
balyozasi tartomany szlkitéséhez
csokkenteni, bdvitéséhez ndvelni kell
az elektrolitikus kondenzator értékét
(pl. féléras mikodtetéshez 300 UF-
ra). Inditdsra a BE jelld, id6 el6tti
kikapcsolasra a Kl jelG nyomégomb
szolgal.

SZABADOS PETER
Kazincbarcika

tatdsdval csavarozzunk az elhajlitott
végek ala szigetel6ként. Forrasztas-
kor a kis fulek tetszés szerint for-
gathaték, s ha elhasznalédnak, hul-
ladék huzaldarabkékkal kénnyen
pétolhaték. 3 .
K. PETER PAL
Budapest
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